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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12

ANEXOI - TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO E PRAZO DO CONTRATO.

1.1. Constitui objeto do prcsente a Aquisi^io de Mobiliarios Diversos para atender as necessidades da
Sccretaria de Educate da Prefeitura de Agua Branca — PB, conformc natureza, condi96es, quanlidades e

exigencias estabelecidas oeste instnuneuio:
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DESCRICAO

01 ESTANTE EM AQO
COM 5

PRATELEIRAS

MDF/MDP Estante

constituida em tubo

rctangular 50X30 na
parede 1,5 mm nas
cotunas e 30x30 na

moldura retangular
abaixo das prateleiras
como reforfo. As
esiruturas metalicas

devcrao ser soidadas

pelo processo
MIG/MAG, e

deverao estar iscntas

de respingos de
soldas apos o
processo de

soldagem. Acima da
moldura retangular
em tubo quadrado
30x30 mm devcrao

ser flxadas prateleiras
em MDF/MDP de 18

mm de espessura com
acabamento de

laminado de baixa

pressao BP na cor
cinza, as prateleiras
deverao em todo o

seu perimetro receber
fiia de borda de 2 mm

de espessura na
mesma cor da

superficie. As

terminafoes da
estante deverao

rec^r ponteiras em

plastico copolimero
na cor praa. Toda a
cstrutura deve receber

acabamento com

sistema de traiamento

quimico
(antifemiginoso e
fosfatizante) e pintura
atraves de sistema

UNIDAD

E DE

MEPIDA

UND

PREFE

QUANT.

TURA Mil

CNPJ.:

FOTO

0G0124

PRECO
UNITARIO

RS 4.560,00

PRECO

TOTAL

"rT
54.720,00
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

eletrost^ico a p6.
Sem arestas cortantes

e rebart)as.

Dimensdes: Altura

200 cm X Largura
100 cm e

proflindidade 35 cm.
Tolerancia maxima

para variafao de
medidas

dimensionais {+ ou -)
5mm. Paragarantira
qualidade,
durabtlidadee

resistencia. o item
deve possuir os
seguintes documentos
que devem ser
aprcsentados
juntamente com a
proposta inicial:
•Laudo de corrosao

por exposicao em
camara de nevoa

salina. confomie

norma ABNT

8094:1983, com o

minimo de 500 boras;
•Laudo de grau de
empolamento quando
a detisidade de

distribui9ao das
bolhas conforme a

norma ABNT

5841:20]5d0 =

isento de bolhas

•Laudo de grau de
empolamento quando
ao lamanho das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015t0 = isento

de bolhas

•Laudo de grau de
enfcrrujamento
confonne a norma

ABNT ISO 4628-

3:20l5ri0 = 0%de

^ea enferrujada
•Laudo de

deierminacao da
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12

espessura da camada
de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 ea

norma asim

d7091:2013. com
valor medic superior
a 100 pm;
•Laudo de

determina^ao de
aderencla da tinta,

conromie norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de
2010;

•Laudo de

determina^o de
aderencia da tinta,

conforme norma astm

03359:2017

•Laudo de

detenninafao de
determinacao da
espessura da camada
de linta, conforme

norma ABNT

10443:2008 6 ASTM

07091:2013 com o

valor minimo de 100

micras;

•Laudo de teor de

chumbo na pintura
conforme a norma:

NBR NM 300-3:201!

- Seguran^a de

Brinquedos - Pane 3:
Migra?ao de Certos
Elcmentos. Lei n°

11.762, delude

agosto de 2008 (Fixa
o limite maximo de

chumbo pcrmitido na
fabrica^ao de tintas
imobili^ias e de uso

infantil e escolar,

vernizcs e materials

similares e da outras

providencias). com
valor igual ou menor
que 0.8750 par
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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•Declara^ao de

garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, alestando
que a garantia
minima e de 01 ano

contra qualquer
defeito de rabrica^do.
Declara^o do
fabricante

auiorizando a

utilizafaodamarca
quando o Licitante
nao for o fabricante. -

Todosos laudos

deverSo ser emitidos

per um laboratorio
reconhecido pelo
inmetro.

02 ESTANTE EM ACO
COM 6

PRATELEIRAS -

Estantc em a^o,
prateleiras em Chapa
22 (espessura minima
de 0,80mm) e colunas
em chapa 16
(espessura minima de
15 mm), altura
minima da regulagem
da prateleira 25 mm,
com acabamento pelo
sislema de tratamento

quimico da chapa
(anti-ferruginoso e
fosfatizante) com
banhos sucessivos a

quente, com

desengraxante,
decapante,
fosfalizacao e
passivador, pintura
atrav^ de sistema

eletrostatico epoxi
p6, com superficies
lisas e uni formes,

coniendo 06

prateleiras. As
colunas em "L"

dcverao reccber

sapatas plasticas em

UNO 10 RS 661,20 R$ 6.6)2,00
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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O0O12B

suas termina^oes era

contato com o chao.

Toda cstnitura em

cinza claro.

DimensSes; aU. 175

cm. larg. 95 cm, prof
43,5 cm Tolerancia

maxima para varia^o
de medidas

dimensionais (+ ou -)
5mm. Para gaiantir a
qualidade,
durabiiidade e

resistcncia, o iton

devc possuir os
seguintes docuraentos
que devem ser
apresentados
juntamente com a
proposta inicial:
•Laudo de conosio

per exposifao em
camara dc nevoa

saiina, conforme

norma ABNT

8094:1983. com o

minimo de 500 horas;
•Laudo de grau de
empoiamento quando
a densidade de

distribui9ao
das bolhas conforme

a norma ABNT

584l:20l5d0 =

isento de bolhas

•Laudo de grau de
empoiamento quando
ao tamanho das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 to = isento

de bolhas

•Laudo de grau de
enfemijamento
conforme a norma

ABNT iso 4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enferrujada
•Laudo de

determinaoao da

espessura da catnada
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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de linta confonne a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d709l;20l3, com

valor medio superior
a 100 pm;
•Laudo de

determina^io de
aderencia da tinta,
conformc norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de
2010;

•Laudo de

determina^ de
aderencia da tinta,
conrorme norma astm

D3359:2017

•Laudo de

determina9ao de
determina^ao da
espessura da camada
de tinta, confonne
norma ABNT

10443:2008 e ASTM

D7091:20I3 com o

valor minimo de 100

micras;

•Laudo de teor de

chumbo na pintura
conforme a norma:

NBRNM 300-3:2011

- Seguran^a de
Brinquedos- Parte 3:
Migra^ao de Certos
Elementos. Lei n®

11.762. del'de

agosto de 2008 (Fixa
o limite maximo de

chumbo permitido na
fabricaoao de tintas

imobiliarias e de uso

infantii e escolar,
vemizes e materiais

similares e da outras

providencias), com
valor igual ou menor
que 0,8750 por
mg/kg.

•Deciaraoao de
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garaniia emitida
exclusivamente pcio
fabricante, alestando
que a garantia
minima e de 01 ano

contra qualquer
defeito de fabrica^ao.
Declara^ao do
rabricanle

aulorizando a

utilizaoSo da marca
quando o Licitanle
nao for o fabricaiUe •

Todos OS laudos

devcrao ser emitidos

por um laboralorio
reconhecido pelo
inmetro.

03 ESTANTE DUPLA

FACE - Estante face

dupla inferior
fechada, totalmente

confeccionada cm

afo SAEI008/1020,
conlendo: 02 (duas)
Laterals de

sustenta^ao

confeccionadas em

chapa de espessura
1,20mm, cada lateral
com 36 (trinta e seis)
rasgos de 28mm de
altura por 105mm de
iargura, permitindo
encaixe das bandejas
em passos de 175mm.
01 (uma) base

retangular fechada
confeccionada em

chapa com espessura
0,90mm, com altura

de 175 mm; 01 (um)
reforpo intemo em
"Triangulo" soldado
em loda a extensao da

base, confeccionado

em chapa 0,90mm;
02 (dois) anteparos
laterals soldados a

base e fixado nas

laterals da estante

OND 04 R$ 4.200,00 R$16.800,00

Impresso por convidado em 24/10/2024 15:23. Validação: F32A.4660.D049.BBE8.1D8F.A8A4.8456.C9FB. 
Termo de Referência. Doc. 96704/24. Data: 23/10/2024 12:17. Responsável: Everton F. Batista.

1879

1879



0G0131

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

atraves de 06 (seis)
parafusos 3/8" de
cada lado. 01 (uma)
travessa superior
horizontal (chapeu),
confeccionado em

chapa 0.90mm e
dobrado em "U" com

allura de 70mm; 02
(dois) anteparos
laterals em chapa
1,50 mm soldados a

travessa e fi.xado nas

laterals da estante

atraves de 06 (sels)
paradises 3/8" de
cada lado. 08 (oito)
pratelelras com
dimensoes de 930

mm de comprimento
e  235 mm de

profundldade,
confeccionadas em

chapa com espessura
de 0.90mm, com

dobras nas laterals

que permitem as
mcsmas a unlao as

laterals pelo sistema
de encaixe (sem
paradisos).
Acabamento com

sistema de tratamento

quimico da chapa
(antirerruginoso e
fosfatizante) e pintura
atraves de sistema

eletrostatico epoxi
p6. Sem arestas
conantes e rebarttas.

Dimensdes: Altura:

200 cm Largura: 100
cm. Profundldade: 58

cm. Tolerancia

maxima para variagao
de medidas

dimenslonais (+ ou -)
5mm. Para garantir a
qualldade,
durabilidade e

resist^cia, o item
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deve possuir os
seguintes documentos

que devem ser
apresentados
junlamente com a
proposta inicial:
•Laudo de corrosao

por exposigao em
camara de n^oa

salina, conforme

norma ABNT

8094:1983, com o

minimo de SCO horas;

'Laudo de grau de
empolamento quando
a  densidade de

distribui^ao das
boihas conforme a

norma ABNT

5841:2015 dO =

isenlo de boihas

•Laudo de grau de
empolamento quando
ao tamanho das

boihas conforme a

norma ABNT

5841:2015 tO= isento

de boihas

•Laudo de grau de
enferrujamento
conforme a norma

ABNT iso 4628-

3:2015 ri 0 = 0 ®/ode

area enferrujada
•Laudo de

detcrminagao da
espessura da camada
de linta conforme a

nomia ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013, com

valor m^io superior
a 100 pm;
•Laudo de

delermina^ao de
adermcia da tinta,
conforme norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de

OG0132

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.: 09.145.368/0001-12
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2010;
•Laudo de

detcrmina^ao de
aderencia da tinta,
conforme norma astm

D3359;20I7

•Laudo de

determina^ao de
deiennina^o da
espessura da camada

de tinta, confomie
norma ABNT

10443:2008 e ASTM

D7091:2013 com o

valor minimo de 100

micras;
•Laudo de teor de

chumbo na pintura
conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

Seguran^a de
Brinquedos - Pane 3:
Migra^ao de Cenos
Elementos. Lei n"

11.762, de 1° de

agosto de 2008 (Fixa
0 limite maximo de

chumbo permilido na
fabricapao de tintas
imobiliarias e de uso

infantil e escolar,
vernizes e maieriais

similares e da outras

providencias), com
valor igual ou menor

que 0,8750 pw
mg/kg.
•DeclarafSo de
garantia emltida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando
que a garantia
minima e de 01 ano

conlra qualquer
defcilo de fabricaoao.
Declarapao do
fabricante

aulorizando a

utiliza9ao da marca
quando o Licitante
nao for o fabricante -

0&0133

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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Todos OS laudos

deverao ser einilidos

por um laboratorio

reconhecido pelo
inmetro.

04 ARQUIVO 4
GAVETAS - Tampo
do arquivo em
madeira aglomerada
tipo MDP com
espessura de 18 mm.
revestido com

taminado meiaminico

de baixa pressao em
ambas as faces,

resistente a abrasao,

na cor branca,

encabe^do com fita
de borda pvc 2,5 mm
de espe^ura com alta
resistencia a

impactos.na mesma
cor do painel.

Gavetas em madeira

aglomerada MDP
revestido com

laminado meiaminico

de baixa pressao
encabe^adas com fita
dc borda pvc com
espessura 1 mm.
Fundo das gavetas
confeccionados em

chapa dura de alta
densidade pintada na
mesma cor do movel.

Corredi^s (tipo
teiescopicas) das
gavetas, presas ao

corpo do gaveteiro
atraves de parafliso
tipo chipboard para
madeira, resistente a

esfor^o sobre a
gaveta e aos niimeros
de ciclos de abertura

e fechamento da

mesma. Travamento

simultaneo das

gavetas feito em
haste de ago

UNO 10 RS 1.003.20 RS

10.032,00

r  ̂
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resistente a tra^ao

com acionamento

lateral atrav^ de

fechadura com chave

de alma intema em

a^ de alta resistencia
ao torque, com capa

plastica extema de
prote^ao em

polietileno injetado.
Puxadores com

desenho curvo e

linhas suaves sem

arestas injetados em
poliurelano, fixado
com parafuso de
rosca para fixaQao em
termoplasticos em
a^o de 4x25mm com
cabe^a panela.
Suportes para pastas
suspensas nas gav^as

confeccionados em

chapa de a^o em
formato de "L"

fixado a gaveta
atraves de parafusos
chipboard de 4,0 x
14mm cabe^a panela,

pintado em epoxi p6
na mesma cor do

movel. Apresentar
junto com a proposta
inicial declara^o de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando

que a garantia
minima ede 01 ano

Declara^ao do
fabricante

autorizando a

uliliza9do da marca
quando o Licitante
nao for o fabricante.
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05 MODULO DE

ARMAZENAMENT

O ALTO, COM 2

PORTAS E 4

PRATELEIRAS

(ACO CARBONO,

MDFE ABS)-
Modulo em A^O
CARBONO, MDFe
ABS, podendo ser
desmontavei em 11

panes sendo; 2
laterab. I fiindos, 1
base, I cabeceira, 2
portas, 4 prateleiras
divisorias-

fechamento superior
e inferior em ABS na

cor cinza, com

esirutura em parede
de 4 mm (em
quaiquer corte
transversal),
possuindo 6
"casteios" para
fixaqao a estrutura
retangular, (lubo 25 x
25 mm) ulilizar para
uniao entre base de

plastico e estmtura
retangular, paraliisos
especiais para
plastico 0 modulo
deve possuir os 12
vertices que compoe
sua forma em raio de

no minimo 50 mm,
sem encontros e

arestas com quina
viva, o modulo e

muntado com o use

de parafusos e
rebiles. os p« do
modulo em plastico
injetado na mesma
cor cinza, com

formato rcdondo e

diametro de 50 mm,
allura de 25 mm,

parede da sapata com
3,5 mm de espessura.

UND 16

))

R$ 4.218,00 R$

67.488.00
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borda Hnal em

contato com o piso
chanfrado com

inclinafaode45°e
altura de 2 mm, com
parafuso central de
5/16 quc permita a
sua reguiagem.
fechadura do tipo
tambor cilindrico

com chave dobravel.

corpo do armario em
chapa de a^o SAE
1010/1020 de

espessura, 0.75 mm.

laterals direita e

esquerda do armario,
com cremalheiras

estampadas
diretamente na

lateral, com

reguiagem minima de
100 mm entreos

pontos, permitindo ao
usuario a coloca^o
das praleleiras em
varias alturas. base

estruturada por meio
de tubo de a^o

carbono SAE 1020

25 X 25, quadrado na
parede 1,5 mm,
Tormando um

ret^gulo com 890 x
390 mm, nas quatro
exiremidades intemas

do retangulo sao
soldados pelo
processo MIG/MAG

quatro tubos de a^o
carbono I' polegada,
de diamctro na

parede 1.5 mm, esses
quatro tubos ser3o
soldados

perpendicularmente a
estrulura retangular
para formar os quatro
pes do armario
inserir em suas

extremidades buchas
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0t0139

mternas com porca

insertada de 5/16 pol.
de diamelro quc
receberao as sapatas
abauladas. duas

portas confcccionada
em MDF de 18 mm.

reveslida nas duas

races em laminado

melaminico de baixa

pressao na cor

branca, com bordas

reveslida em fita

ABS de 2,5 mm da
mcsma cor do tampo
superior e inferior, as
dobradi^s do
modulo devcrao ser

invisiveis peio lado
interno e em numero

de duas em cada

porta. udlizar
dobradiga de
fechamento

automalico super alia,
e puxadorcs em
plastico na mesma
cor do tampo em
ABS. 0 fundo do

modulo com 01

fechamento em MDF

de 6 mm, revestido

nas duas faces em

laminado melaminico

na cor branca. iixadas
ao corpo por meio de
rasgos nas laterals do
armario. Todas as

pe^s cm a^o deverao
receber tratamento

por meio de banhos
sucessivos para
protefio per meio de
fosfalizaeSo. pintura
eietrostatica epoxi p6,
na cor branca

texturizada. soldas

devem possuir
superficic lisa e
homog^ea. nao
devendo apreseniar
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pontos cortantes.

superficies asperas ou
escorias. deve ser

eliininado respingos e
inregularidades de
soldas. rebarbas e

arredondados os

cantos agudos. bordas
acessiveis aos

usuarios devem ser

arredondadas. cada

modulo devera

possuir em sua
embalagem urn
manual de

montagem.

Dlmensoes: alt. I6S

cm, larg. 95 cm. prof
43,5 cm Paragarantir
a qualidade.
durabilidade e

resistencia, o item

deve possuir os
seguinles documenlos
que devem ser
apresentados
juntamente com a
proposta inicial:
•Laudo de conosio

per expo5i9ao em
camara de n^oa

salina, conforme

norma ABNT

8094:1983, com o

minimo de 500 boras;

•Laudo de grau de
enipolamento quando
a densidadede

distribui^o das
bolhas conromie a

norma ABNT

584I:2OI5d0 =

isento de bolhas

•Laudo de grau de
empolamento quando
ao tamanho das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 to = isento

de bolhas

•Laudo de srau de
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enfemijamenio
conformc a norma

ABNT iso 4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enfemijada
•Laudo dc

determina^ao da
espessura da camada
de lima conformea

nomia ABNT

10443:2008 ea

norma astm

d709];2013, com

valor medio superior
a 100 pm;
•Laudo de

determina^ao de
aderencia da tinta,
conformc norma

ABNT 11003:2009

versao conigida de
2010;

•Laudo de

determina^o de
adermcia da tinta,

conforme norma astm

03359:2017

•Laudo de

determina^o de
detcrmina^o da
espessura da camada
de tinta. conforme

norma ABNT

10443:2008 e ASTM

07091:2013 como

valor minimo de 100

micras;

•Laudo de teor de

chumbo na pintura
conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

- Seguran^ de
Brinquedos - Pane 3:
Migra^So dc Certos
Elementos. Lei n®

11,762, derde

agoslo de 2008 (Fixa
0 limile maximo de

chumbo pcrmitido na
fabricacau dc tintas

imobiliarias e de uso
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infantil e escolar,
vemizes e materiais

similares e da outras

providencias), com
valor igual ou menor
que 0,8750 per
mg/kg.

•Declara^o de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando

que a garantia
minima e deOl ano

contra quaJquo'

defeito de fabrica^ao.
Declara^ao do
fabricante

autorizando a

utiiizafao da marca
quando o Licitanle
nao for o fabricante -

Todos OS laudos

deverao ser emitidos

porum iaboraiorio

reconhecido peto
inmetro-
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06 MODULO DE

ARMAZENAMENT

O ALTO, COM 8

PORTAS (AQO
CARBONO, MDF E

ABS) - Modulo em
ACO CARBONO,
MDF e ABS,
desmomavel em 20

panes sendo; 2
laterals, 1 iundo, 1
divisoria, 1 base, 6
prateleiras, 1
cabeceira. 8 portas.
Fechamento superior
e inferior em ABS na

cor cinza, com
estiutura em parede
de 4 mm (em
qualquer corte
transversal),
possuindo 6
"castelos" para
fixaf^o a estrutura
retangular, (tubo 25 x
25 mm) utiiizarpara
uniao entre base de

plastico e estrutura
retangular, parafusos
especiais para
plastico. o modulo
possuiros 12 voices
que compoe sua

forma em raio de no

minimo 50 mm, sem
encontros e arestas

com quina viva, o
modulo e montado

com 0 uso de

paraEisos os pes do
modulo em plastico
injetado na cor cinza,
com formalo redondo

e diametro de 50 mm,

altura de 25 mm,

parede da sapata com
3,5 mm de espessura.
borda final em

contato com o piso
chanfrado com

inclinagao de4S° e

UND II R$ 6.042,00

i . I-K

RS

66.462,00
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altura dc 2 mm, com
parafuso central de
S/16 quc permita a
sua regulagem. corpo
do armmo em chapa
de afo sae 1010/1020
dc espessura, 0.75
mm. iaterais direita e
esquerda do armario,
com cremalheiras

estampadas
diretamente na

lateral, base
estnilurada por meio
de tubo de 390
carbono sae 1020

25x25mm quadrado
na paredc 1,5 mm,
formando um

retangulo com
890x390 mm, nas

quatro cxtremidades
intcrnas do retangulo
sao soldados pelo
processo mig/mag
quatro tubes de a^o
carbono I' polegada,
de diamelro na

parede i ,5 mm, esses
quatro tubes seiao
soldados

perpendicularmente a
estrutura retangular
para formar os quatro
pes do armario.
inserir em suas

extrcmidades buchas

intemas com porca
inscnada de 5/16 pol.
de diametro que
rcceberao as sapatas
abauladas. oito

portas. com 08
fechaduras do tipo
tambor cilindrico

com chave dobiivel,
portas

confeccionadas em

mdf de 18 mm,

revestida nas duas

faces em laminado
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melaminico de baixa

pressHo na cor
branca, com bordas

revestida em fltas

ABS de 2,5 mm da
mesma cor do tampo
superior e inferior, as
dobradi^as do

modulo deverao ser

invisiveis pelo lado
intemo e em numero

de 02(duas) em cada
pona, utilizar
dobradii^ dc
fcchamcnto

automalico super alta.
puxador em plaslico
na mesma cor do

tampo cm ABS. o
fundo do modulo

com 01 fechamento

em mdf de6 mm,

revestido nas duas

faces em laminado

melaminico na cor

branca, flxadas ao

coipo por meio de
rasgos nas laterais do
armario. a pintura das
pe(;as em a^o em tinta
epoxi p6, pelo
processo

elctroslalico. todas as

pe^as em a^o deverao
receber traiamento

por meio de banhos
sucessivos para
prote^o por meio de
fosfatiza^ao. na cor
branca texturizada.

soldas devem possuir
superllcie lisa e
homogenea. nao

devendo apresentar
pontos cortantes,

superficies Operas ou
escorias. dcve ser

eliminado respingos e
irregularidades de
soldas, rcbarbas e

arredondados os
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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cantos agudos. bordas
acessiveis aos

usuries devem ser

arredondadas. cada

modulo devera

possuir em sua
embalagem um
manual de

montagem.

Dimensoes: alt. 165

cm, larg, 95 cm, prof.
43,5 cm Para garantir
a qualidade,
durabilidade e

rcsistencia, o hern
deve possuir os
seguintes documenios
que devem ser
apresentados
juntamente com a
proposta inicial:
•Laudo de corrosao

por cxposi9ao em
camara de nevoa

salina. conforme

norma ABNT

8094:1983, como

minimo de SCO horas;
•Laudo de^au de
empolamento quando
a densidade de

distribuiqao das
bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•Laudo de grau de
empolamento quando
ao tamanho das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 to = isento

de bolhas

•Laudo de grau de
enferrujamento
conforme a norma

ABNT ISO 4628-

3:2015ri0 = 0%de

area enferrujada
•Laudo de

determinagao da
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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espessura da catnada
de tinla conforme a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013. com

valor mcdio superior
a 100 pm;
•I.audo dc

delemiina^ao de
adercncia da tinta,
conforme norma

ABNT 11003:2009

vcrsao corrigida de
2010;

•Laudo de

determinafao de
aderencia da tinta,
conforme norma astm

03359:2017

•Laudo de

detcrmina^ao de
detcrmina^ao da
espessura da camada
de tinta. conforme

norma ABNT

10443:2008 e ASTM

07091:2013 como

valor minimo de 100

micras;
•Laudo de leor de

chumbo na pinlura
conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

- Seguranga de
Brinquedos - Parte 3:
Migra9iio de Cerlos
Blementos. Lei n°

11.762, delude
agosio dc 2008 (Fixa

o limile maximo de

chumbo permitido na
fabrica9ao de tinlas
imobiliarias e de uso

infantil e cscolar,
vernizcs c materials

similares e da ouiras

providencias), com
valor igual ou menor
quc 0.8750 por
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.: 09.145.368/0001-12

GuOlio

07

•Declara^ao de
garantia emitida
excJusivamcnte pelo
fabricante, alesiando
que a garantia
minima e de 01 ano

contra qualquer
defeito de iabrica9ao.
Declara^o do
fabricante

autorizando a

utiliza^o da marca
quando o Licitante
nao for o fabricante -

Todos oslaudos

deverao ser emitidos

per um laboralorio

reconhecido pelo
inmetro.

MESA EM MDF

1,20 X 0,75 m

Composta per tampo
e saia em MDP BP

duas faces, espessura
de 1S mm, todas as

superficies laterals
revestidas em fita de

borda com 2,5 mm de
espessura e usinadas
com raio minimo de

2,5 mm, colado por
meio de cola hotmelt.

A mesa possui um
gaveteiro a direita,
composto por duas
gavetas com area

minima para
acomodar papeis no

formato A4,
mecanismo de

deslizamento das

gavetas portrilho
guia em a90 carbono
pintado na cor branca
com rodizio em nylon
para iacilitar o
destocamento das

gavetas, puxador em
plastico injetado na
cor azul. Estrutura

lateral em ago

UND 10 R$ 1.0S3,00 R$

10.830,00
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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carbono, coluna

oblongo 29x58 (1.2)
e pes em tubo
redondo 1 (1.2)
com termina^des em
sapatas cm

polipropilcno
copolimero
isento de cargas
minerals, injetadas na
cor CINZA, fixadas a

estrutura atrav^ de

encaixe. O conjunto
das gavetas possuem
travamento do

conjunto per meio de
fechadura tipo tambor
e duas chaves. Todas

as pe9as cm a(o

deverSo recd>er

traiamento por meio
de banhos succssivos

para prutefao por

meio de fosfatiza9io.
Pintura eletrost^ica

epoxi p6. na cor
cinza. Soldasdevem

possuir superiicie Ksa
e homogenea, nao
devcndo apresentar
pontos cortanles,

superllcies asperas ou
escorias. Deve ser

eliminado respingos e
irregularidades de
soldas, rebarbas e

arredondados os

cantos agudos.
Bordas acessiveis aos

usuarios devem ser

arredondadas.

DIMENSOES:

120x65x74 cm

(comprimento x
largura x altura) Para
garantir a qualidade,
durabilidade e

resislOTCia, o item

deve possuir os
seguintcs documentos
que devem ser
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apresentados
juntamente com a
proposta inicial:
•Laudo de corrosao

por exposi^ao em
camara de nevoa

salina, conforme

norma ABNT

8094:1983, como

minimo de 500 horas;

•Laudo de grau de
empolamento quando
a densidade de

distribui^o das
bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•Laudo de grau de
empolamento quando
ao tamanho das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015t0 = isenjo

de bolhas

•Laudo de grau de
enferrujamento
conforme a norma

ABNT iso 4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enferrujada
•Laudo de

determina^ao da

espessura da camada
de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013, com
valor medio superior
a 100 pm;
'Laudo de

delermina^ao de
aderencia da tinta,

conforme norma

ABNT 11003:2009

versao conigida de
2010;
•Laudo de

determinagao de
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aderencia da tinta.

conforme noma astm

D3359;2017

•Laudo de

deterniina^ao de
determina^ao da
espessura da camada
de linta, conforme

norma ABNT

10443:2008 e ASTM

07091:2013 como

valor minimo de 100

micras;

♦Laudo de teor de
chumbo na pintura
confonne a norma:
NBR NM 300-3:2011
- Seguran(ja de
Brinquedos - Parte 3:
Migracao de Certos
Elementos- Lei n"
11.762, delude
agosto de 2008 (Fixa
o limite maximo de
chumbo permitido na
fabhca^ao de tintas
imobiliarias e de uso
infantil e escolar.
vernizes e materiais
similares e da outras
providencias), com
valor igual ou menor
que 0,8750 por
mg/kg.
•Declara^ao de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricance, atestaodo
que a garantia
minima ede 01 ano
contra qualquer
defeito de fabrica^.
Declaratao do
fabricante
autorizando a
utiliza^o da marca
quando o Licitante
nao for o fabricante -
Tudosos laudos
deverao scr emitidos
por um laboratorio
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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reconhecido pelo
inmetro.

09 CADEIRAFIXA-

Cadeira fixa estofada,
sem bra^s, moniada
sobre anna9ao
tubular de a^o com
quatro pes.

DIMENSOES E

TOLERANCIAS

•Largura do assento:
500 mm +/- 50 mm;

•Profundidade do

assento: 460 mm +/-

10 mm;

•Altura do assento;

430 mm +/-10 mm;

•Largura do encosto:
400 mm +/-10 mm

(medida no ponto
mais saliente do

apoio lombar);
•Extensa© vertical do

encosto: 350 mm H-

10 mm;

•Espessura da
espuma do assento:
minima de 40 mm;
•Espessura da
espuma do encosto:
minima de 30 mm.

•Tolerancias

dimensionais para
tubos confomie

ABNT ABNT6591.

•Tolerancias para
camada de tinta:

minimo 40

micrometros

/maximo 100

micrometros.

CARACTERISTICA

S

•Assento e encosto

confeccionados em

compensado
anatomico moldado a

quente, contend© no
minimo seie iminas

intemas. com

espessura maxima de

UND 270 R$ 594,00 R$

160.380,00
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1,5 mmcada.

•Estofamcnto do

assento e do encosto

em espuma de

poliuretano
expandido, colada a
madeira e rcvcstida

com tecido, na cor

cinza, dotado de

protc^io com produto
impermeabilizante
hidro-repeletile.
•Faces inferior do

assento e posterior do
encosto revestidas

com capas de plastico
injetado, na cor preta.
•Fixa9io do assento e
do encosto a estrutura

por meio de

paratusos com rosca
metrica e porcas de
cravar.

•Estrutura constituida

de 4 pes,
confeccionada em

tubo de 390 com
costura. laminado a

fno, scc9ao circular
minima 22,3 mm

(7/8"). com espessura

minima de 1.5 mm

(chapa 16).

•Acabamento das

panes metalicas em
pintura em pd,
brilhante, na cor

preta.

•Tennina96es de
tubos em pl^ico
injetado, na cor preta,
fixadas atraves de

encaixe. Estas nlo

devem poder ser
retiradas scm o use

de ferramentas-

•Sapalas articuladas
para garantir o
nivelamento cm

rciacao as variacoes
do piso.
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•Todos OS encontros

de tubes ou unides de

partcs metalicas
devem receber solda

em toda a extensao da

uniSo. Para garantir a
qualidadc.
durabilidadee

resistencia, o item
deve possuir os
seguintes documentos
que devem ser
apreseniados
juntamente com a
proposta inicial:
•ensaio de corrosao

per exposi^ao em
camara de nevoa

salina, conforme

norma ABNT

8094; 198.1, como
minimo de 500 horas;

*grau de
empolamenio quando
a densidade de

distribuifao das
bolhas conforme a

norma ABNT

584I:20l5d0 =

iscnlo de bolhas

•grau de
empolamento quando
ao tamanho das

bolha.s conforme a

norma ABNT

584I:20I5t0 = isento

de bolhas

*grau de
enferrujamenlQ
conforme a norma

ABNT iso4628-

3:2015 ri 0 = 0%de

area enferrujada
•ensaio de

determina^ao da
espessura da camada
de tinia conforme a

norma ABNT

1044.1:2008 c a

norma astm

d7091:2013. 100 pm;
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

•ensaio de aderencia

da tinta,
determina^o de
aderencia, conforme
norma ABNT

11003:2009 vers3o

corrigida de 2010;
•ensaio de aderencia

da tinta,

determina9ao de
aderencia, conrorme

norma astm

03359:2017

Declara^ao do
fabricante

autorizando a

utiliza^ao da marca
quando o licilante
nao for o fabricante.

•declara^ao de

garantia emitida
exclusivamente peJo
fabricante, atesiando
que a garantia
minima e de 01 ano

contra qualquer
defeito de fabricapao.

10 CONJUNTO

ALUNOINFANTIL

- O conjunto abaixo
descrito deve ser

certificado confomie

norma

COMPULSORIA

ABNT ABNT 14006,

Conjunto formado
por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira

deve ser composta
por: estrutura

metalica, assento.

encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores
plasticos, e dois
parafusos. O assento
deve ser

confeccionado em

polipropileno
copolimero injetado e
moidado

anatomicamcnte com

UNO 15 R$ 690,00 R$

10.350,00
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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acabamento

texturizado e

dimensoes

aproximadas de 395
mm de largura, 305
mm de profundidade
4 mm de espessura de
parede com cantos
arredondados,
montado a estrutura

por meio de urn
encaixe em todoo

tubo da base da frente

da cadeira e 2 (duas)
cavidades refor^adas
com atetas de 2mm

de espessura, que
acomodam paraiosos
auto atarraxantes para

plastico de diametro
5x25 mm fenda

phillips. Na parte
frontal, que fica em
contalo com as

pemas do usuario
deve ser provido de
borda arredondada

com raio a fim de nao

obstruir a circula^ao
saoguinea. A altura
do assento ate o chao

deve ser de 355 mm

O encosto deve ser

inteirifo. scm
nenhum tipo de
ventilate ou
abertura, fabricado

em polipropileno
copoHmero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento

texturizado. Suas

dimensoes

aproximadas devem
ser de 375 mm dc

largura por 195 mm
de altura, com

espessura de parede
m^ia de 3,5 mm. A

peya deve possuir
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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cantos arredondados

e unir-se a estnrtura

por meio dc encaixes
de suas cavidades

posteriores aos tubes
da cstrutura metalica

da cadeira e ser

travada por dois
pines retr^eis
Injetados em
polipropiicne
copelimere, na
mesma cor de

enceste, dispensande
a prcsen9a dc r^ites
ou parailisos. A
estnjtura deve ser

fabricada a partir de
tubes de sec^So
redonda com 0 I9.0S

mm e 1,5 mm de
espessura dc parede
dobrados e soldados.

O conjunto estmtural
deve receber banhos

quimicos e pintura
Epoxi em p6. As
extremidades das

pemas da cadeira
devem receber

sapalas plasticas de
acabamente. A mesa

deve ter 590 mm de

altura e permitir sua
montagem completa
per encaixes de seus
componenles e poder
ser utilizada de

ambos os lades,
frente eu traz

dependendo da
escolha do usu^o.

Deve possuir lampo
injelado em
temioplastico ABS
virgem. com
pigmenta^ao.
superflcie lisa sem
brilho e com formate

de 2 (dois) angulos
possibilitando a

Impresso por convidado em 24/10/2024 15:23. Validação: F32A.4660.D049.BBE8.1D8F.A8A4.8456.C9FB. 
Termo de Referência. Doc. 96704/24. Data: 23/10/2024 12:17. Responsável: Everton F. Batista.

1905

1905



0G0156
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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forma^ao de circulos
com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O
tampo deve flxar-se
ao contra tampo por

meio dc 06 (seis)
encaixes. 4 cliques do
tipo Snap-fit e duas
torres para ftxafao
por parafiisos. O
contra tampo deve
apoiar. refor?ar e
estmturara superficte
do tampo alem de
prover acabamento na
parte inferior do
tampo da mesa. As
dimensoes

aproximadas do
tampo devem set de
680 mm na base

maior, 595 mm na

base menor e 560 mm

lateralmente,

contendo 02 (dois)
porta objetos laterals
da superflcic de uso
integrados ao tampo
disponibilizando uma
area litil de superficie
de uso do tampo de
560 mm x 515 mm. A

^ea somando os dois

porta obj^os deve ser
de aproximadamente
0.29 ni2. Deve

possuirO] (um) porta
livro em formato

retangular, injetado
em lennoplastico
com superficie
texturizada. aberto

por todos OS lados
facilitando o

manuseio dos

materials. A estnrtura

metalica da mesa

deve ser

confeccionada em

tubos de ago

1010/1020, sendo a
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AQUA BRANCA
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base do tampo com
tubo quadrado de
20x20mm e espessura
de 1,9 mm soldadosa

duas camisas

metalicas de tubo

oblongo 29x58mm e
espessura de parede
de l,9nim unidas
entre si per um tubo
oblongo 29x58mm
com espessura de
parede de l.Smm. As
pcmas das mesas
devem ser ̂ bricadas

com tubo oblongo
29x58 mm espessura
1,9 mm soldados aos

pes da mesa
fabricados em tubo

de 0 38.10 mm e

espessura de 1,5 mm
com ponteiras
plasticas de
acabamenio fixadas

por meio de rebites
tipo POP. A
montagem das pemas
da mesa ao tampo se
dara por meio de 4
para&sos. Todos os
componentes da
estrutura metalica

devem set &bricados

em lubo de aqo
industrial, tratados

per conjuntos de
banhos quimicos, e
receber pintura epoxi
em p6. Tolerancia
maxima para variaqao
de medidas

dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantira
qualidade,
durabiiidadce

resistencia, o item

deve possuir os
seguintes documentos

I que devem ser
I apresentados
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junlamente com a

proposta iniciai: -
Certificado conforme

norma

COMPULSORIA

ABNT 14006/2008-

Laudo cmitido per
laboratorio aa^itado
pe!o INMETRO
atcstando a

resistencia ao

impacto IZOD, da
resina pt^ica no
ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudo emitido por
laboralorio acreditado

pelo [NMETRO de
acordo com a NBR

17088:2023, cotrosao

por exposi^o a

nevoa satina com no

minimo 2 000 boras.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

8095:2015, corrosao

por exposi^o a
atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 boras.

-Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 eNBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada

de tinia nao inferior a

50 micras. -Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010.

atestando que a tinta
suporta mais de 0.040
kg.m sem causar
trincas. -Laudo

emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a

ASTMD790:2017
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ESTADO DA PARAfBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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quanto a resistmcia a
tensao por flexao do
ABS. Relatorio de

ensaio de acordo com

a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^o do leer
de chumbo na

piniura. Certificado
de Conformidade

emitido poruma
OCP, comprovando
que o fabricante tern
seu procosso de
prepara^ao e pintura

de superficies
metalicas garanlindo
0 atendimento e

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023. NBR

ASTM 0 7091:2013,
NBR 10443:2008.

ASTM 0 3359:2017,

NBR 11003 2009.

ASTM 0 523:2014,

ASTM 0 2794:1993,
NBR 8096:1983.

ASTM 0 3363:2020

NBR 10545:2014

Laudo emitido pela
ABERGO. com

imagens e cotas.
comprovando que o
mobiii^io ofertado

esta de acordo com a

Norma

RegulamerUadora NR
17 - Ergonomia
segundo Portaria /
MTP n" 423 de 07 de

outubro de 2021

atendendo aos

requisitos do subhem
"17.6.6 Assentos

utilizados nos postos
de tr^alho" do item

16.6 Mobiliario do

Posto de Trabalho.

conforme lexto da
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.: 09.145.368/0001-12

NR17, contido na

portaria acima

mencionada

acompanhado por
copia de documento
de identidade

profissional e ART
paga, que comprove

habilita^ao/especializ
a^ao em Ergonomia
ou Engenharia E
Seguranfa do
trabalho. para
emissao do respective
laudo. • Catalogo
tecnico do produto,
nos quais
necessariamente

constarao imagens e
desenhos com cotas,

comprovando que o
item orcrtado faz

parte de sua linha de
fabrica9ao -
Declara^o de
garantia cmrtida
e.Kclusivamente pelo
fabricante, atestando
que a garantia
minima 6 de 02 anos

Declara^ao do
fabricante

autorizando a

utilizat^o da marca
quando o licitante
nao for o fabricante
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.: 09.145.368/0001-12

II CONJUNTO

ALUNO ADULTO -

O conjunio descrilo
deve ser certificado

conforme norma

COMPULSORIA

ABNT ABNT 14006.

Conjunto formado
poruma cadeira e
uma mesa. A cadeira

deve ser composta
por: estnitura

metalica. assento,
encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores
piasticos, e dois
paraRisos. O assento
deve ser

confeccionado em

polipropileno
copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento

texturi2ado e

dimensdes

aproximadas de 395
mm de iargura. 420
mm de profundidade
4 mm de cspessura de
parede com cantos
arredondados.

montado a eslrutura

por meio de um
encaixe em lodo o

tubo da base da Irente

da cadeira e 2 (duas)
cavidades refor^das
com aletas de 2 mm

de espessura, que
acomodam parafusos
auto atarraxantes para

plastico de diametro
5x25 mm fenda

Philips Na pane
frontal, que fica em
contato com as

pernas do usuario
deve ser provido de
borda arredondada

com raio a fim de nao

UND 30 R$ 710,00 RS

21.300,00
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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obstnur a circula9io
sanguinea. A altura
do assenio ate o chao

deve ser de 460 mm.

O encosto deve ser

inteirifo, sent
nenbum tipo de
venlila^ao ou
abertura, fabricado

em polipropileno
copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento

texturizado. Suas

dimensoes

aproximadas devem
serde 375 mm de

largura por 195 mm
de altura. com

espessura de parede
media de 3,5 mm. A
pe^a deve possuir
cantos arr^ondados
e unir-se a esirutura

por meio de encaixes
de suas cavidades

posteriores aos tubos
da estnjtura met^ica

da cadcira e ser

travada por dois

pinos retrateis
injetados em
polipropileno
copolimero. na
mesma cor do

encosto, dispensando
a presen^a de rebites
ou paraiiisos. A
estnitura deve ser

fabricada a partir de
tubos de sec^o
redonda com o 19,05
mm e 1,5 mm de

espessura de parede
dobrados c soldados.

O conjunto estmtural
deve receber banhos

quimicos e pintura
Epoxi em p6. As
extremidades das
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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pemas da cadeira
devcm rcceber

sapatas pl^ticas de
acabamento. A mesa

deve ler 760 mm de

aitura e permitir sua
montagem completa
por encaixes de seus
componentes e poder
ser utilizada de

ambos os lados,

frente oii traz

dependendo da
escoiha do usuario.

Deve possuir tampo
injetado em
termoplastico ABS
virgem, com
pigmentafio,
supedicie lisa sem
brilho e com fonmalo

de 2 (dois) angulos
possibilitando a
forma^ao de circuios
com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O
tampo deve fixar-se
ao contra tampo por

meio de 06 (seis)
encaixes. 4 cliques do
tipo Snap-fit e duas
tonres para fixa^o
por parafusos. O
contra tampo deve
apoiar, rcforfar e
estrulurar a superficie
do tampo alem de
prover acabamento na
parte inferior do
tampo da mesa. As
dimens5cs

aproximadas do
tampo devem ser de
680 mm na base

maior, 595 mm na
base menor e 560 mm

lateralmente,

contendo 02 (dois)
porta objetos laterais
da superficie de uso
integrados ao tampo
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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disponibilizando uim
kea litil de superiicie
de uso do lampo dc
560 mm x 515 mm. A

area somando os dois

(02) porla objctos
devem scr dc

aproximadamente
0,29 m^. Deve possuir
01 (urn) pona livro
em formato

retanguiar, injetado
em lermoplaslico
com supoTicie
texturizada, abeno

por todos OS lados
facililando 0

manuscio dos

materials. A cstmtura

metalica da mesa

deve ser

confeccionada em

tubes de 390
1010/1020, sendoa

base do tampo com
tubo quadrado de
20x20 mm e

espessiira de 1,9 mm
soldados a duas

camisas metalicas de

tubo oblongo
29xS8mm e espessura
de parede de 1,9mm
unidas cntre si por
um tubo oblongo
29x58mm com

espessura de parede
dc 1,5 mm. As pemas
das mesas devem ser

fabricadas com tubo

oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm
soldados aos p« da
mesa fabricados em

tubo de 0 38,10 mm e

espessura de 1,5 mm
com ponleiras
plasticas de
acabamento fixadas

por meio de recites
tipo POP. A
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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montagem das pemas
da mesa ao tampo se
dara por meio de 4
paraPusos. Todos os
componentes da
estnjtura met^ica

devem ser fabricados

em tubo de 390

industrial traiados
por conjuntos de
banhos quimicos, e
receber pintura epoxi
em p6. Tolerancia
maxima para varia^ao
de medidas

dimensionais (+ ou -)
3mn]. Para garantir a
qualidade,
durabilidade e

resistencia. o item

deve possuir os
seguintes documentos
que devem ser
apresenlados
juntamente com a
proposta iniciai: -
Laudo emitido por
laboratorio acr^itado
pelo INMETRO
atestando a

resistCTcia ao

impacto IZOD, da
resina piastica no
ABS, media deno

minimo 350 J/M.

Laudo emitido por
laboratorio acroiitado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

17088:2023, corrosao

por exposi^ao a
nevoa salina com no

minimo 2.000 boras.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

8095:2015, corrosao

por cxposi^ao a
atmosfera limida

saturada com no
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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minirno 1.600 horas.

-Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 eNBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada
de tinta nao inferior a

50 micras. -Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010,

atestando quc a (inta
suporta mais de 0,040
kg.m sem causar
trincas. -Laudo

emitido por
laboratorio acrediiado

peio INMETRO de
acordo com a

ASTMD790;2017

quanto a resistencia a
tensao por flexao do
ABS. Reiatorio de

ensaio de acordo com

a nonna ASTM

£1645:2021 da

detcrmina^o do teor
de chumbo na

ptntura. Certificado
de Conformidadc

emilido por uma
OCP, comprovando
que 0 fabricante tem
seu processo de
prepara9ao e pintura
de superficies
metalicas garantindo
0 atendimento e

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM 0 7091:2013.

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,
NBR 11003:2009,

ASTM 0 523 2014,
ASTM 0 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM 0 3363:2020

NBR 10545:2014
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Laudo emitido pela
ABERGO, com

imagens e cotas.

comprovando que o
mobiliario ofertado

esta de acordo com a

Norma

Regulamentadora NR
17 - Ergonomia
segundo Poitaria /
MTPnM23 de 07 de

outubro de 2021

aiendendo aos

requisites do subitem
"17.6.6 Assentos

ulilizados nos postos
de trabalho" do item

16.6 Mobiliario do

Posto de Trabalho,
conforme texto da

NRI7, contido na
portaria acima
mencionada

acompanhado por
copia de documento
de identidade

profissional e ART
paga, que comprove

habilita^o/especializ
a(ao em Ergonomia
ou Engenharia E
S^ran^a do
trabalho, para
emissao do respectivo
laudo. - Cat^ogo
tecnico do produlo,
nos quais
necessariamente

consiarao imagens e
desenhos com cot as,

comprovando queo
hem ofertado faz

parte de sua itnha de
fabiica^So. -
Declara^o de
garantia emhida
exclusivamente peio
fabricante, atestando

que a garantia
minima e de 02 anos

Declaragao do
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fabricante

autorizando a

utitizai^o da marca
()uando o licitante
nao Tor o fabricante.

12 CONJLINTO

ALUNOJUVENIL-

O conjunto abaixo
descrito deve ser

certificado conforme

norma

COMPULSORIA

ABNTABNT 14006.

Conjunto formado
per uma cadeira e

uma mesa. A cadeira

deve ser composta
por: estrutura

metalica, assento,
encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores
pUsticos, e dois
paraflisos. O assento
deve ser

confeccionado em

polipropilenc
copolimero injetado e
moldado

anaiomicamente com

acabamento

te?cturizado e

dimensdes

aproximadas de 395
mm de largura, 345
mm de proiiindidade
4 mm de espessura de
parede com cantos
arredondados.
montado a estrutura

por meio de um
encaixe em todo o

tubo da base da frente

da cadeira e 2 (duas)
cavidades refor^das
com aletas de 2 mm

de espessura, que
acomodam paraflisos
auto atarraxantes para

plastico de diametro
5x25 mm fenda

Phillips. Na pane

UND 15 R$ 699,00 R$

10.485,00
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frontal que fica em
contato com as

pemas do usuario
deve ser provido de
borda arredondada

com raio a fim de nio

obstniir a circula^ao
san^inea. A allura
do assenio ate o chao

deve SCT de 385 mm.

O Micosto deve ser

inteirigo, sem
nenhum tipo de
ventila^o ou
abertuni, fabricado

em polipropileno
copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento

texturizado. Suas

dimensoes

aproximadas devem
ser de 375 mm de

largura por 195 mm
de altura. com

espessura de parede
media de 3,5 mm. A
pe^ deve possuir
cantos an'edondados

e unir-se a estrutura

por meio de encaixes
de suas cavidades

posteriores aos tubos
da estrutura melalica

da cadeira e ser

travada per dois
pinos retr^eis
injetados em
polipropileno
copolimero, na
mesma cor do

encosto. dispensando
a presen^a de r^ites
ou parafiisos. A
estrutura deve ser

fabricada a partir de
tubos de sec^o
redonda com a 19,05

mm e 1,5 mm de

espessura de parede
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dobrados e soldados.

O conjunto estnitural
deve receber banhos

quimicos e pintura
Epoxi em po. As
extremidades das

pemas da cadeira
devem receber

sapaias plastica. A
mesa deve ter 650

mm de altura e

permiiir sua
montagem completa
por encaixes de seus
componentes e poder
ser utilizada de

atnbos os lados,
frente ou traz

dependendo da
escoiha do usuaiio.

Deve possuir tampo
injetado em
termoplastico ABS
virgem, com
pigmentacSo,
•superflcie lisa sem
brilho c com formate

de 2 (dois) angulos
possibililando a
forma^ao de circuios
com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. 0
tampo deve ̂ xarse ao
contra tampo por

meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do
tipo Snap-fit e duas
torres para iixafSo
por paralusos. O
contra tampo deve
apoiar, refoi^ar e
estruturar a superflcie
do tampo alem de
prover acabamento na
parte inferior do
tampo da mesa. As
dimensocs

aproximadas do
tampo devem ser de
680 mm na base

maior. 595 mm na
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base menor e 560 mm

iateralmente,
contendo 02 (dois)
porta objetos laterals
da superficie de uso
integrados ao tampo
disponibilizando uma
area litil de superficie
de uso do tampo de
560 mm x 515 mm. A

vea somando os dois

porta objetos deve ser
de aproximadamente
0,29 m2. Deve

pos^irOI (urn) porta
livTO em formate

retangular, injetado
em termoplastico
com superficie
texturizada, aberto
por todos OS lados

facilitando o

maauseio dos

materiais. A estrutura

metalica da mesa

deve ser

confeccionada em

tubos de 390
1010/1020. sendoa

base do tampo com
tubo quadrado de
20x20mm e espessura
de 1.9 mm soldados a

duas camisas

metalicas detubo

oblongo 29x58mm e
espessura de parede
de 1,9mm unidas

entre si por um tubo
oblongo 29.x58inm
com espessura de
parede de 1,5mm. As
pemas da mesas
devcm ser fabricadas

com tubo oblongo
29x58 mm espessura
1,9 mm soldados aos

pes da mesa
fabricados em tubo

de 0 38.10 nun e

espessura de 1,5 mm
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com ponteiras

plasticas de
acabamento fixadas

por meio de r^ites
tipo POP- A
montagem das pemas
da mesa ao tampo se
dara per meio de 4

paraflisos. Todos os
componentes da
estnjtura metaiica

devem serfabricados

em tube de a^o
industrial, tratados

por conjuntos de
banhos quimicos, e
receber pintura epoxi
em p6. Tolerancia

maxima para varia^ao
de medidas

dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantlr a
qualidade.
durabilidade e

resistencia. o item

deve possuir os
seguintes documentos
que devem set
apresentados
juntamente com a
proposta inicial: -
Laudo emitido por
iaboratorio acr^itado
pelo INMETRO
atestando a

resistracia ao

impacto IZOD, da
resina pl^ica no
ABS, media de no

minimo 350 J/M

Laudo emitido por
Iaboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

17088:2023, corrosao

porexposi9ao a
nevoa salina com no

minimo 2.000 boras.

Laudo emitido por
Iaboratorio acreditado

pelo INMETRO de
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acordo com a NBR

8095:2015, corrosSo

per exposi^ao a

atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 horas.

- Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada
de tinta nao inferior a

50 micras. -Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010,
alestando que a tinta
suporta mais de 0,040
kg m sem causar
trincas. -Laudo

emitido per
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a

ASTMD790:2017

quanto a resistencia a
tensao por flexao do
ABS Reiatorio de

ensaio de acordo com

a norma ASTM

EI645:2021 da

determina^ao do teor
de chumbo na

pintura Certificado
de Conformidade

emitido por uma
OCR, comprovando
que o &bricante tem
seu process© de
prepara9ao e pintura
de superlicies
metalicas garantindo
o aiendimentoe

conformidade ̂

nonmas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013.

NBR 10443:2008,

ASTM 0 3359:2017.

NBR 11003:2009.
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ASTM D 523:2014,
ASTM 0 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014.

Laudo emitido pela
ABERGO, com

imagens e cotas,
comprovando que o
mobili^o ofertado

es(a dc acordo com a

Nonna

Regulamentadora NR
17 - Ergonomia
scgundo Portaria /
MTPn°423 de 07 de

oulubro de 2021

aiendendo aos

requisites do subitem
"17,6 6 Assentos

utilizados nos postos
de trabalho" do item

16.6 Mobiliario do

Poslo de Trabalho,

confomie texto da

NR17. contido na

portaria acima
mencionada

acompanhado por
copia de documento
de identidade

proflssional e ART
paga, que comprove

habilita^ao/espccializ
a^ao em Ergonomia
ou Engenharia E
Seguranfa do
trabalho, para
cmissao do respectivo
laudo • Catalogo
twnico do produto,
nos quais
necessariamente

constarao imagens e
desenhos com cotas,

comprovando que o
item orertado faz

pane de sua linha de
fabricatSo. -
Declaracao de

garantia emitida
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exclusivamente peio
fabricante, atestando

que a garantia

minima e de 02 anos

Declara^ao do
fabricante

autorizando a

utiliza^ao da marca
quando o licitanie
nao for o fabricante.

U3 CONJUNTO

INFANTIL

COMPOSTO P0R6

MESAS, 6

CADEIRAS E 1

MESA CENTRAL -

MESA ESCOLAR

INFANTIL: Com

montagem

simpiificada e que
permite o seu
emprego tambem
como brinquedo

infantil. Compreende
em um coipo

estmturante, um

porlalivTos e um
tampo

substancialmcnle

trapezoidal. O corpo
e inteiri90 de forma
poli^rica e moldado
no processo de
inje^o com
termoplastico

denominado

copolimero de
polipropileno em uma
pepa unica, sendo
composto de um pe
dianleiro largo e de
secfao transversal cm
" U voltado para
denlro, dois p«
traseiros tamb^ em

" U vohados para
frcnte e suavcmcnte

arqueados, travessas
superiores e travessas
inferiores de liga^ao
dos p^ dianteiros nos

UND 16 R$ 4,300.00

/

RS

68.800,00
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pes iraseiros- O
tampo apresenta uma

forma

substanciaimente

trapezoidal e
moldado pelo
processo de inje^o
com mateiial

denominado ABS.
porem com base
menor arrcdondada e

chanfrosnas

extremidades das

bases maiores. Um

suico transversal,

posicionado junto a
base menor do tampo,
sedestinaaporta-
objetos. 0 porta-livro
apresenta a forma de
uma placa triangular
e moldado pelo
processo de inje^ao
com material

denominado

Copolimcro de
Polipropileno. com
v^ice frontal

arredondado, sendo

cncaixada em trilhos

situados nas

superficies intemas
das travessas

superiores do corpo e
sendo flxada por
meio de pinos
salientes quo se
projetam da placa e
penetram em orificios
das travessas

superiores. As
dimcnsdes da mesa

giram em tomo de
620 mm na base

maior, 235 na base

menor c 465 mm

lateralmente e

espessura media de
3,5 mm. CADEIRA

INFANTIL: Formada

com asscnto, encoslo
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e estrutura com a

scguinte descri9ao
tccnica; Assento,

coiifeccionado em

polipropileno
copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento polido,
com dimensoes de

330 mm de largura
por 320 mm de
proflmdidade, 04 mm
dc espessura, cantos
arredondados,

monlado a estrutura

por meio de 04
(quatro) cavidades
refoffadas com aletas
de no minimo 02 mm

de espessura, que
acomodam paraAjsos
aulos atarraxantes

para pl^tico FL de
diametro 5x30 mm de

fenda Phillips. Altura
em rela^ao ao piso
.150 mm. Encosto e

inteiriqo, sem
nenhum tipo de
ventllafao ou
abertura, fabricado

em polipropileno
copolimero injetado e
moldado

anatomicameme com

acabamento polido,
com dimensoes de

330 mm de largura
per 185 mm de
altura, com espessura
media de 3,5 mm,

cantos arredondados,
unindo a estrutura por
meio de encaixes de

suas cavidades

posteriores nos tubos
da estrutura travada

por dois pinos
. retraleis injetados em
, polipropileno
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copolimero, na
mesma cor do

encosto, dispcnsando
a presen^a de rebites
ou de para&sos.
Estmlura, fabricada

cm tubos de a^o
industrial com pes e
iravessas em tube de

se^ao circular com
diametro de 19,05

mm com espessura de
1,06 mm, base do
encosto fabricados

em tubo de se^ao
quadrada 20x20 mm
com espessura de 1,2
mm, pe9as de tubos
de a90 industrial sao
unidas entre si por
meio de sotda MIG e

tratadas por conjunto

de banhos quimicos.
com pintura epoxi
(p6). que possibilita
prote^ao contra

oxida9ao e maior
vida litil a estnitura,
com ponteiras
plasticas de
polipropileno nos pes
e nas extremidades

das travessas com

acabamento, sao
ponteiras com aba
para prote^ao das
estmturas quando as
mesmas sao

empilhadas para
transporte. MESA
CENTRAL:

Constituida de duas

pe^as plasticas e um
tubo central. As pe^as
plasticas sao
confeccionadas em

polipropileno
copolimero injetado
com acabamento

superficial liso sem
brilho, com espessura
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minima de 3mm. As

pe^as, vistas
superiormenic,
apresentam formato
sextavado para uiiiao
de 06 mesas, que
formam urn circulo.

Possuindo 07

divisorias: Seis

referentes as faces

extemas e uma

central- Na parte
inferior a pe^
apresenta um ressaJto

de 40 mm para
encaixe do tuix)

central- Estruiura

central fabricada em

tube de a^o industrial
com diametro de

38,1mm com

espessura dc 0,9mm.
As pe^as plasticas
sao encaixadas no

lubo, uma em cada
extremidade. Altura

em relafao ao piso
590 mm. Conjunio
com Mesas Infantil e

Cadeiras Infantil nas

Cores: Amarelo,

Vermelho, Azul,

Laranja. Verde e
Roxo. Mesa Central

Cor Cinza, Estrutura

da Mesa Central e das

Cadeiras na Cor

Branca. Tolerancia

maxima para varia^ao
de medidas

dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a
qualidade.
durabilidade e

resistencia, o item

deve possuir os
seguintes documentos
que devem ser
apresentados
juntamente com a

proposta inicial:
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Cenificado confonne

norma ABNT NBR

NM300 Laudo

emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO

atestando a

resistencia ao

impacto IZOD, da
resina pl^Cica no
ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

17088:2023. corrosao

por exposi^o a
nevoa salina com no

minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

8095:2015, corrosao

por exposi^o a
atmosfcra iimida

saturada com no

minimo I 600 horas.

- Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443.2008. com

resultado de

espessura da camada
de tinta nao inferior a

50 micras. -Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010.
atestando que a tinta
supona mais de 0,040
kg.m sem causar
trincas. -Laudo

emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a

ASTMD790:2017

quanto a resistencia a
tensao por flcxSo do
ABS. Relalorio de
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ensaio de acordo com

a norma ASTM

E1645;2021 da

determina^o do teor
de chumbo na

pintura Certificado
de Confonnidade

emitido poruma
OCP, cotnprovando
que 0 fabricante tern
seu processo de
prepara^o e pintura
de superficies
metalicas garantindo
o atendimento e

conformidade as

normas:

8095:2015, NBR

17088:2023. NBR

ASTM 0 7091:2013,
NBR 10443:2008,
ASTM 0 3359:2017,
NBR 11003:2009,
ASTM 0 523:2014,
ASTM 0 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014-

Catalogo tecnico do
produto, nos quais
necessariamente

constarao imagens e
desenhos com cotas,

comprovando que o
ilem ofertado faz

parte de sua linha de
fabrica^ao.
Declara^ao do
fabricante

autorizando a

utiliza^ao da marca
quando o licitante
nao for 0 fabricante -

Declara^ao de
garantia emilida
exclusivamente pelo
fabricante. atestando

que a garantia
minima e de 02 anos.
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14 CONJUNTOMESA

E CADEIRA PARA

PROFESSOR-Mesa

com tampo moduiar
em plastico injetado
de alto impacto quo
se fixa a estrutura por
meio de encaixes,

sendo 4 encaixes nas

laterals da mesa (2 de
cada lado) c 3
encaixes centrais e 4

parafusos. Possui um
tapume de 650x250
mm em MDP de 15

mm de espessura

revestido com

laminado melaminico

branco ilxado na

parte irontal da mesa
por 4 paraRisos
soberbos. Apos
moniada a mesa

mede 610 X 810 mm

e tern 760 mm de

aitura. A estrutura e

formada por um
quadro fabricado em
tubo de a^
1010/1020 dese^ao
20x40 mm com 1,2

mm composto por 3
travessas e 2

cabeceiras. Nos

quairo cantos do
quadro, na parte
inferior do mesmo

existe um cone em

at^ 1010/1020 onde
sao montados os pes
da mesa Essc cone e

fabricado em tubo 0

2" com 2,25 mm de

parede e recebe
internamcnte uma

bucha plastica
tambem conica e

expansivel que
realiza a fixa^ao das
pemas sem o uso de
parafusos. As pemas

UND 24 R$ 2.544,96 RS

61.079,04
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12

sao fabricadas em

tubo de a^o
1010/1020 0

1.1 /2"x0,9 mm de
parede. Na
extremldade inferior

de cada pe cxistc de
uma sapata com

regulagem de altura
para nivelamento da
mesa, fabricada em

polipropileno. Todas
as pe^as metalicas
que compoe a mesa

recebem tralamento

anticorrosivo e

pintura em tinta
Epoxi. A Cadeira
Giratoria deve ser

constituida de assento

e encosto;

plataforma, coluna e
base com rodizio. A

estrutura de

suslenta^ao do
assento e encosto

deve ser fabricada em

tubosdeafo 1010/
1020 com 0 22.20

mm e 1.50 mm de

espessura de parede,
fosfatada e pinlada
com tinta epoxi pd.
Os tubos devem ser

curvados e fbrados

para acoplarem-se ao
assento e encosto

unindo-se com o

mecanismo onde

serao Gxados per 4
parafusos Wxl. Ml"
mm sextavados

flangeados. 0
conjunto deve ser
entao acoplando ao
pistao a gas e esse
acoplado a base de
cinco pemas com
sapatas. O assento
deve ser produzido
em polipropileno
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamenlo

texturizado. com

dimensoes

aproximadas de 465
mm de largura. 470
mm de proflindidade
com 5 mm de

espessura de parede
com cantos

arredondados, unidos
a estrutura per meio
de 4 (quatro) porcas
aparaflisadas (bucha
americana

'/4"xl3mm); e4

(quatro) paraHisos
sextavados

flangeados
'/4"x1.1/2". Sobreo

assento deve existir

um estofamento com

alma pl^tica fixado
ao mesmo per meio
de paniiusos para
pi^tico. A altura do
assento ao piso deve
serregulave] de 410 a
520 mm

aproximadamenle. 0
encosto deve s«"

fabricado em

polipropileno
copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento

texturizado, com
dimensdes

aproximadas de
460mm de largura
por 330mm de altura,
com espessura de
parede de 5mm c
cantos anedondados,
unido a estrutura

mctalica pelo encaixe
de dupla cavidade na
parte posterior do
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

encosio, sendo

travado por dois
pinos fixadores
plasiicos injetados em
polipropileno
copolimero, na cor do
encosto. dispensando
a presen^a de rd)des
ou paraflisos. O
encosto deve possuir
furos para ventila^o.
0 mecanismo deve

ser feito em chapa de
390 1010/1020 de

espessura 2.65mm,
fosfatada pinlada com
tinta epoxi po.
Doiada de alavanca

plastica para
acionamenlo da

coluna a gas para
reguiagem de altura
do asscnto. A base

penta pe deve ser
fabricada em chapa
1010/1020 de

espessura 1,20mm,
fosfatada piniada com
tinta epoxi p6,
coberta com

carenagem injetada
em polipropileno com
acabamento

texturizado. A coluna

deve ser com

movimenlo a com

curso de 110 mm e

compiimento minimo
de 295 mm e m^mo

de 405 mm

aproximadamcme,
coberta com

carenagem injetada
em polipropileno com
acabamento

texturizado.

Toler^cia m^ma

para varia9ao de
medidas

dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garanttr a
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

qualidade,
durabilidade e

resistracia, o item
deve possuir os
seguintes documentos
que devem scr
apresentados
juntamente com a
proposta inicial: -
Laudo emitido per

laboratorio acreditado

pelo INMETRO
atestando a

resistencia ao

impacto IZOD, da
resina plastica no
ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudo emitido per
laboratorio acr^itado
pelo INMETRO de
acordo com a NBR

17088:2023, corroslo

por exposi^o a
nevoa salina com no

minimo 2.000 boras.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

8095:2015. corrosao

por exposi^ao a
atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 boras.

- Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada
de tinta nao inferior a

50 micras -Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010,

atestando que a tinta
suporta mais de 0,040
kg.m sem causar
trincas. -Laudo

emitido por

laboratorio acreditado
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

pelo INMETRO de
acordo com a

ASTMD790;2017

quanlo a resistencia a
CensSo por [lexao do
ABS. Relatorio de

ensaio de acordo com

a norma ASTM

E164.'5;2021 da

determina^o do teor
de chumbo na

pintura. Certificado
de Conformidade

emitido poruma
OCP, comprovando
que 0 fabricante tem
s«i processo de

preparaqao e pintura
de superficies
melalicas garantindo
0 atendimento e

conformidade ̂

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM 0 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM 0 523:2014,
ASTM 0 2794:1993,
NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014-

Calalogo t^nico do
produlo, nos quais
necessariamente

constardo imagens e
desenhos com cotas,

comprovando queo
item oferlado iaz

pane de sua linha de
fabrica?flo. -
Declaracao de

garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante. atestando

que a garantia
minima e de 02 anos

Deciaraqlio do

fabricante
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ESTADO DA PARAiBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

autorizando a

utiliza^o da marca
quando o licitante
nao for o fabricante.

15 CONJONTO PARA

EDUCACAO
INFANTIL 4

LUGARES - A mesa

deve ser composta
por tampo em

plastico injetado de
alto impacto a base
de ABS Natural, que

se Exam a estrutura

por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas

laterals da mesa (2 de
cada lado). 3 encaixes
centrals e 4

parafusos. Apos
montada a mesa deve

medlr 610x810 mm e

ter 590 mm de altura.

A estrutura deve set

formada por urn

quadro fabricado em
tubo de a^o
1010/1020 de se(3o
20x40mm com 1,2

mm composto por 3
travessas e 2

cabeceiras. Nos

quatro cantos do
quadro, na parte
inferior do mesmo

deve exlstir urn cone

ema^ 1010/1020
onde scrao montados

OS pes da mesa. Esse
cone deve ser

fabricado em tubo 0

2" com 2,25mm de

parede e receber
intemamenteuma

bucha plastica
tambem conica e

expansive! que
realizara a fixa^o
das pemas sem o uso
de parafusos. As
pemas devem ser

UNO 16 R$ 2.892,00 RS

46.272,00
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ESTADO DA PARAfBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

fabricadas em tubo de

390 1010/10200

l.l/2"x 0,9mm de

parede. Na
extremidade inferior

de cada pe deve
existir de uma sapata
com regulagem de
aitura para
nivelamento da mesa,
fabricada em

polipropileno. Todas
as pe9as metalicas
que compdcm a mesa

devem receber

tratamento

anticorrosivo e

pintura cm tinta
Epbxi. A cadeira per
sua vez deve ser

constituida de

estrutura metalica,
assento e encosto

pl^ticos O assento
deve ser

confeccionado em

polipropileno
copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento polido e
dimensSes

aproximadas de 330
mm de largura, 320
mm de profundidade
4 mm de espessura de
parede com cantos
arredondados,

moniados a estrutura

por mdo de 4
(quatro) cavidades
reror9adas com aletas
de no minimo 2 ram

de espessura, que
acomodam paraAisos
auto atarraxantes para

plaslico FL de
diametro 5x30 mm

fenda Phillips. A
aitura do assento ate

0 chao deve ser de
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

355 mm

aproximadamente. O
encosto devc ser

inteiri^o. sem
nenhum lipo de
ventilaflo ou
abcrlura, fabricado

em polipropileno

copolimero injetado e
moldado

analomicamente com

acabamenio polido.
Suas dimensoes

aproximadas devem
ser 330 mm de

largura por IS5 mm
de altiira, com
espessura de parcde
m^ia de 3,5 mm. A
pe9a deve possuir
cantos arredondados

e unir-se a estrutura

por meio de encaixes
de suas cavidades

posteriores aos tubos
da estrutura metalica

da cadeira e ser

travado por dois
pinos retiitds
injetados em
polipropileno
copolimero. na
mesma cor do

encosto, dispensando
a presen^a de rebiles

ou parafusos. A
estrutura deve ser

fabrtcada em tubos de

aco industrial,
composta por pemas

e travessas em tubo

dc scfSo circular com

diamctro de 19,05

mm c espessura de
parede de 1,06 mm e
"L's" fabricadosem

tubo de se9ao
quadrada 20x20 mm
e espessura de parcde
de 1.2 mm. As pecas
devem ser unidas
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

entre si por meio de
solda MIG. O

conJun(o deve receber
tratamentos de

banhos quimicos e
pintura epoxi (po), o
que possibilita
prote9ao contra

oxida^ao e maior
vida litll a estrutura.

Nas ponlas dos tubes
dos pes a cadeira
deve receber

pontciras plasticas de
polipropileno para
acabamento, eitas
extremldades das

travessas dcvem ser

colocadas pomeiras
de polipropileno com
aba para prote^o das
estruturas quando as
mesmas sao

empilhadas no
transporte. Tolerancia
maxima paia varia^o
de mcdidas

dimensionais (+ ou -)
3mm Para garantir a
qualidadc,
durabilidade e

resist^cia, o item

deve possuir os
seguintes documentos
que devem ser

apreseniados
juntamente com a
proposta inidaJ: -
Laudo emitido por
laboraiorio acreditado

pelo INMETRO
aiestando a

resistOTcia ao

impacto IZOD, da
resina plaslica no
ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudo emitido por
laboraiorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

17088:2023, corrosao

por exposi^ao a
ncvoa salina com no

minimo 2.000 horas.

Laudo emitido per
laboratorio acrcditado

pelo fNMETRO de
acordo com a NBR

8095:2015, corrosao
por cxposi9ao a

atmosfcra umida

saturada com no

minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 eNBR

10443:2008, com

resullado de

espcssura da camada
de tinta nao inferior a

50 micras- -Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010,

atestando que a tinta
suporta mais de 0,040
kg.m sem causar
trincas. -Laudo

emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a

ASTMD790:2017

quanto a resistcncia a
tensSo por ficxao do
ABS. Relatorio de

ensaio de acordo com

a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^ao do teor
de chumbo na

pintura. CertiHcado
de Conformidade

emitido poruma
OCP, comprovando
que o fabricantetem
seu processo de
prepara^ao e pintura
de superficies
metalicas garantindo
o atendimcnto e

conformidade as
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ESTADO DA PARAtBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

normas; NBR

8095:2015. NBR

17088:2023, NBR

ASTMD7091:2013,
NBR 10443:2008,
ASTMD 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM D 523:2014,

ASTMD 2794:1993.

NBR 8096:1983,

ASTM 0 3363:2020

NBR 10545:2014-

Catalogo tecnico do
produto. nos quus
necessariamente

constarao imagens e
desenhos com colas,

comprovando que o
item ofertado faz

pane de sua iinha de
fabrica^ao. -
Declara9ao de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando
que a ̂rantia
minima e de 02 anos

Declara^ao do
fabricante

autorizando a

uti1iza9ao da marca
quando o licitante
nao for o fabricante.

16 SISTEMADE

SUPERFiCIES -
Sistema para
multiplas fun^oes
como escrever,

projetar e fixar,
composto de palneis
com dimensdes de

2280 mm de

comprimento e altura
de 1200 mm, para
USD iniemo em

ambientes

pedago^cos,
administrativos,
circulafOes, ̂ eas
comuns e outros.

paineis compostos

UND 30 RS 2.776,32 R$

83.289,60
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

por substrate de
MDF, de 18 mm de
espessura, revestido
na superficie frontal
com laminado deaJla

pressSo tipo lousa
branca brilhantc com

linlias hoiizonlaise

verticals formando

quadrados com 50 x
SO mm. com facil

remo^ao da tinla do
pincel a seco de
espcssura minima de
I mm colagcm dos
revestimentos frontal

adesivo bi

componente.

superficie posterior
do paine! em BP
branco tx. bordos

encabe^ados em Uta
de borda pp espcssura
de 2,5mm.
acabamento iiso

fosco. colagcm da fita
dc borda com adesivo

hot melting,
cantoneiras para
prote^ao, fixa^do e
afastamento da

parcde, cm material
polimerico injetado
cm ABS, em duas
paries denominadas
base e capa, medindo
120mm (largura) x
)20mm

(profundidade) x
40mm (espessura)
quc se encaixam
entre si por mcio de
registros e envolvem
0 conjunto painel-
perfis de bordo.
acabamento cxtemo

de superficie:
brilhante espelhado.
Tolerancia maxima

para variagao de
medidas
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a
Qualidade,
durabilidade e

resistencia, o item
devc possuiros
seguintes documentos
que devem ser
apreseniados
juntamente com a

proposta iniciai:
•Laudo de corrosio

per exposi^o em
camara de nevoa

salina. conforme

nomia ABNT

8094:1983, como

minimo de 500 horas;

•Laudo dc grui de
empolamento quando
a densidade de

distribuigao das
bolhas conforme a

norma ABNT

.584l:20l5d0 =

isento de bolhas

•Laudo de grau de
empolamento quando
30 tamanho das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 t0 = isento

dc bolhas

•Laudo de grau de
enfemijamento
conforme a norma

ABNT iso4628-

3:20l5ri0 = 0%de

area enfemijada
•Laudo de

determina9ao da
espessura da camada
de (inta confonne a

norma ABNT

I0443:2008ea

norma astm

d7091:2013, com

valor medio superior
a 100 pm;
•Laudo de

determinacao de
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ESTADO DA PARAfBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12

ader^cia da rinta,
conforme norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de
2010;

•Laudo de

detemiina^ao de
ader^cia da tiiUa,

conforme norma astm

03359:2017

•Laudo de

determina^ao de
deierniina9ao da
espessura da camada
de tinta, conforme

nomia ABNT

10443:2008 e ASTM

D7091:2013como

valor minimo de 100

micras;

•Laudo de teor de

chumbo na pintura
conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

- Seguran^ de
Brinquedos - Parte 3;
Migra^ao de Certos
Elementos. Lei n"

11,762, deTde

agosto de 2008 (Fixa
0 limiie maximo de

chumbo permitido na
fabrica^ao de tintas
imobiliariascde uso

infantil e escolar,
vemizes c materials

similareseda outras

providcncias). com
valor igual ou menor
que 0,8750 por
mg/kg.
•Deciara^ao de
garanlia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando
quc a garantia
minima ede 01 aito

contra qualquer
defeito de fabrica^o.
Dcclaracao do

fabricante
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12

autorizando a

utiliza^ao da marca
quando o Licitante
nao for o fabricante -

Todos OS laudos

deverao ser emitidos

por um laboratorio
reconhecido pelo
inmetro

17 CONJUNTO

REFEITORIO COM

TAMPO INJETADO

COM 8 CADEIRAS

ADULTO - A mesa

deve ser composta
por lampos

modulares fabricada

em ABS injetado de
alto impacto,
fonnado por 3
modulos que se fixam
a eslnitura por meio
de encaixes, sendo 4
eocaixes nas laterals

da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes
centrais por modulo e
4 parafusos per
modulo. Apos
moniada a mesa

mede !840x810mme

tein 760 de altura. A

estnitura deve ser

formada porum
quadro fabricado em
tubo dc a<;x)

1010/1020 dese9ao
20x40mm com

1.2mm composto por
3 travessas e 2

cabeceiras. As pemas
devem ser fabricadas

em tubo de a^o
1010/1020 0 l.l/2"x

0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso

de parafusos. Na
extremidade inferior

de cada pe existe de
uma sapala com

regulagem de aliura

UNO 50 R$ 4.500,00 R$

225.000,00
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para nivelamento da
mesa, fabricada em

polipropilcno. Todas
as pe^as metalicas
que compoe a mesa

reccbcm tralamento

anlicorrosivo e

piniura em tinta
Epoxi. Cadeira. O
conjunto e composto
por 8 cadeiras, ela
deve ser composta
por: eslnilura

metaiica, assento.
cncosto. ponteiras,
sapatas e fixadores
piasiicos. e dois
paraiusos. O assento
deve ser

confeccionado em

polipropilcno
copolimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento

texturizado e

diniensoes de

aproximadamente
400 mm de largura,

420 mm de

proflindidade 4 mm
de espessura de
parede com cantos
arredondados,

montados a estrutura

por mcio de urn
encaixe em todo o

tubo da base da frente

da cadeira e 2 (duas)
cavidades rePor^das
com alclas de 2mm

de espessura, que
aconiodam parafusos
auio alarraxantes para

plastico de diametro
5x25 mm fenda

Phillips. Na parte
frontal, que fica em
contato com as

pern as do usuario
deve ser provide de
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borda arredondada

com raio a fim dc nio

obstruir a circuIa93o
sanguinea. A ahura
do assento ate o chao

e de 460 mm. 0

encosto deve ser

inieirifo, sem
nenhum tipo de
ventila^ao ou
abertura, fabricado
em polipropileno
copoHmero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamento

texturizado. Suas

dimensoes sao 375

mm de largura por
200 mm de altura,

com espessura de
parede media dc 3,5
mm. A pe^a deve
possuir cantos
arredondados e une-

sc a Estnitura por
meio de encaixes de

suas cavidades

posteriores aos tubos
da estrutura metalica

da cadeira e deve ser

travada por dois
pinos retr^eis
injetados em
polipropileno
copoHmero, na
mesma cor do

encosto, dispensando
a prescDQa de rebites
ou parafusos. A
estrutura deve ser

fabricada a partir de
tubos de secg3o

redonda com o 19,05

mm e 1,5 mm dc

espessura de parede
dobrados e soldados.

0 conjunlo estrutural
deve recebe banhos

quimicose pintura
Epoxi em p6. As
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extremidades das

pernas da cadeira
recebem sapatas

plasticas de
acabamento.

Tolerancia maxima

para varia^ao de
medidas

dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a

qualidade,
durabilidade e

resistencia, o item
deve possuir os
seguintes documentos
que devem ser
apresentados
juntamente com a
proposta iniciai:
Laudo emitido per
laboratorio aaeditado

pelo INMETRO
atestando a

resistencia ao

impacto IZOD, da
resina plastica no
ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

17088:2023, corrosao

por exposi9ao a
nevoa salina com no

minimo 2.000 boras.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

8095:2015, comosao

por exposi^ao a
atmosfera limida

saturada com no

minimo J .600 boras.

-Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com
resultado de

espessura da camada
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de tinia nao inferior a

50 micras. Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010.

atestando que a tinta
suporta mais de 0,040
kgmsemc^sar
trincas. - Laudo

emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a

ASTMD790;2017

quanto a resistencla a
tensao por flexao do
ABS. Relatorio de

ensaio de acordo com

a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^ao do teor
de chumbo na

pintura Certiflcado
de Conformidade

emitido por uma
OCP. comprovando
que 0 fabricante tern
seu processo de
prepara^o e pintura
de superficies

melalicas garantindo
0 atendimento e

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM 0 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM 0 3359:2017,
NBR 11003:2009,

ASTM 0 523:2014,

ASTM 0 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM 0 3363 :2020

NBR 10545:2014-

Catiiogo tecnico do
prodiito. nos quais
necessariamenle

constarao tmagens e

desenhos com cotas,

comprovando que o
item ofertado faz
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pane de sua linha de
fabrica^So.
DcclaTa9ao do
fabricanie

autorizando a

utilizafao da marca
quando o licitante
niio for o fabricanie -

Declara9ao de
garanlia emitida
exciusivamente peio
fabricanie. aiestando

que a garantia
minima e de 02 anos.

18 CONJUNTO

REFEITORIO COM

TAMPO (NJETADO

COM 10CADEERAS

[NFANTIL-Amesa

deve ser composta
portampos

modularcs fabricada

em ABS injetado de
alto impacto,
formado por 4
modulos que se fixam
a estrutura por meio
de encaixes. sendo 4

encaixes nas Ial«^s

da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes
centrals por modulo e
4 paraflisos por
modulo. Apos
monlada a mesa

mede 2440x810mm e

tem 590mm de altura.

A estrutura deve set

formnda por um
quadro fabricado cm
tubo de a^o
I0I0/IO20 dese^
20x40mm com

1.2mm composto por

3 Iravessas e 2

cabeceiras. As pemas
devcm ser fabricadas

em tubo dc aqo
1010/1020 0 l.y2"x

0.9mm de parede e
encaixadas sem o use

UNO 26 RS 4.400,00 R$

144.400,00
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de parafusos. Na

extremidade inferior

de cada pc cxistc de
uma sapata com

regulagem de altura
para nivclamcnco da
mesa, fabricada em

polipropileno. Todas
as pe^ metalicas
que compdc a mesa

recebem iratamento

anlicorrosivo e

pintura em linta
Epoxi. Cadeira. O
conjunto e composto
per 10 cadeiras. eia
deve set composta
per; estnitura

metalica, asscnlo,
encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores

plasticos, e dois
parafusos. 0 assento
deve ser

confeccionado em

polipropileno
copolimero injetado e
nmldado

anatomicamente com

acabamenlo

texturizado e

dimensdes de

aproximadamente
350 mm de largura,
300 mm de

profundidade 4 mm
de espcssura de
paredc com cantos
arredondados,

montados a estnitura

pormcio dc urn
encaixc cm todo o

tubo da base da frente

da cadeira e 2 (duas)
cavidades refor^adas
com alelas de 2mm

de espessiira, que
acomodam parafusos
auto atarraxantcs para

plastico dc diamctro
5x25 mm fenda
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Phillips. Na pane
frontal, que fica em
contato com as

pemas do usu^io
deve ser provido de
borda arredondada

com raio a fim de n3o

obstniir a circula^o

sanguinea. A altura
do assento ate o chio

e de 350 mm, O

encosto deve ser

inteiri^o, sem
nenhum lipo de
ventila9ao ou
abertura, fabricado

em poiipropiieno
copoiimero injetado e
moldado

anatomicamente com

acabamenio

texturizado. Suas

dimensdes sao 375

mm de largura por
200 mm de altura,

com espessura de
parede media de 3,5
mm. A pe^a deve
possuir cantos
arredondados e une-

se a Estrutura por
meio de encaixes de

suas cavidades

posteriorcs aos tubos
da estrutura meiaiica

da cadeira e deve ser

travada por dois
pinos retrateis
injetados em
poiipropiieno
copolimCTo. na
mesma cor do

encoslo, dispensando
a presence de rebiles
ou paraiusos. A
estrutura deve ser

fabricada a partirde
tubes de sec^ao
redonda com a 19,05

mm e 1.5 mm de

espessura de parede
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dobrados e soldados.

O conjunto estruturai
deve receber banhos

quimicos e pintura
Epoxi em p6. As
extremidades das

pemas da cadeira
recdwm sapatas

pl^icas de
acabamento.

Tolerancia m^ima

para varia^o de
medidas

dimensionais (-<- ou -)
3 mm. Para garantir a
qualidade,
durabilidadee

resistencia, o item

deve possuir os
seguintes documentos
que devem ser
apresentados
juntamente com a
proposta inicial;
Laudo emitido per
laboratorio acrcditado

pelo INMETRO
atestando a

resistencia ao

impacto IZOD, da
resina pl^tica no
ABS, media de no
minimo 350 J/M.

Laudo emitido por
laboratorio acr^ilado
pelo INMETRO de
acordo com a NBR

17088:2023. corrosao

por exposii^o a
nevoa salina com no

minimo 2.000 boras.

Laudo emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a NBR

8095:2015, corrosao

por exposi9ao a
atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 boras.

-Laudo de acordo
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com a ASTM D

7091/13 eNBR

10443:2008. com

resullado de

espessura da camada
de tinta nao inferior a

SO micras. Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010,

aleslando que a tinta
suporta mais de 0,040
kg.m sem causar
trincas. - Laudo

emitido por
laboratorio acreditado

pelo INMETRO de
acordo com a

ASTMD790:2017

quanto a r«»istcncia a
lensao por flexao do
ABS. Relatorio de

cnsaio de acordo com

a noirna ASTM

EI645;202i da

determina^^o do teor
de chumbo na

pintura. Ccrtificado
de Confonnidade

emitido poruma
OOP, comprovando
que 0 fabricante tern
seu processo de
prepara^ao e pintura
de superficies
meialicas garantindo
0 alendimento e

confonnidade as

normas: NBR

8095:2015. NBR

17088:2023. NBR

ASTM D 7091:2013.

NBR 10443:2008.

ASTM 0 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM 0 513:2014,

ASTM 0 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM 0 3363:2020

NBR 10545:2014-

Catalogo tecnico do
produlo, nos quais
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necessanamenle

constarao imagens e
descnhos com cotas,
coinprovando que o
item ofertado faz

pane de sua linha de
fabricate.
Declara^o do
fabricante

autorizando a

utiliza^o da marca
quando o licitante
nSo for 0 fabricantel -

Declaj'a9ao de
garantia emitida
exclusivamente pelo
fabricante, atestando

que a garantia
minima e de 02 anos.

1.2. Os dociimentos auxiliares e os parametros utilizadospara a oblen^io dos preqos de referettcia, nos termos do
artigo 23 da Lei n° 14.133/2021, constam dos aulos do {Hocesso administrative.

13. O objeto a ser contratado c de natureza comum, nos termos do pan^rafo linico, do ariigo 6°. inciso XIII da
LeinM4.133/202l.

1.4. O prazo de \igcncia do contrato sera iniciado na data de assinatura vigorando ate o fim do presente exercicio
financeiro, podendo ser prorrogavel na forma do art. 107 da Lei n° 14.133/2021.

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO.
2.1. A contrataqao aciina descrita esta sendo solicitada, nos termos das especificaqdes tunicas e infonnaqoes
complementares que a acompanham, motis-ada pela nccessidade da devida efetivafao do fomecimento do produto
para suprir demanda especiflca. considerada oporiuna e imprescindivel. bem como rclcvante medida de interesse
publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de a^des continuadas para a promo^ao de atividades
pcrtincntes, visando a maximizafao dos recursos em rela^ao aos objctivos pro^amados, obscrvadas as diretrizcs
e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

3. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR.
3.1. As exigencias de habilitaqao juridica e de regularidade fiscal, social e trabathista sSo as usuais para a
generalidade dos objetos, conforme disciplinado no edital.
3.2. Os criterios de qualiflcaqao economico-flnanceira a serem atendidos pelo fomecedor cstao previstos no
edital.

3.3. Os criterios de qualificafao tunica a serem atendidos pelo fomecedor estao previstos no edital.

4. ENTREGA E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO.
4.1. O prazo de entrega dos bens e de ate 30 dias, em conformidadc com este Tenno de Referenda e a EmissSo
da ORDEM DE COMPRA/FORNECIMENTO emitida pelo ente demandante.
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4.2. A entrega dos bens sera realizada no seguinte endcre^o: Rua Sargento Florentino Lcite, S/N, Centre, Agua
Branca - PB, CEP 58.748-000.

4.3. O recebintento pro\'is6rio sera realizado pelo fiscal do contrato ou equipe de fiscaliza?ao, atraves da
eiabora^ao de rclatorio circunstanciado, em consonancia com as suas atribui^oes, contendo o rcgistro, a analise e
a conclus^ acerca das ocorrencias na execugao do contrato e deiiiais documentos que julgarem necessaries,
dcvendo encaniinha-los ao gcstor do contrato para rcccbimento definitive.

4.4. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto nao exclui a responsabilidade da Contratada pwlos
prejuizos resultantes da incorrcta execu^o do contrato, ou, on qualquer epoca, das garantias concedidas e das
responsabilidades assumidas ein contrato e por for^a das disposi^oes legais em vigor.
4.5. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou cm pane, quando em desacordo com as especifica?6es constantes
neste Termo de Referencia e na proposia, devendo ser substituidos no prazo de ate 05 dias, a contar da notifica^ao
da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagao das penalidades.
4.6. 0 recebimento do objeto nao exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorrcta
executjao do contrato.
4.7. Transcorrido o prazo de entrega previsto no item 4.1 a licitante contratada sera notificada para restabelecer o
fomecimento no prazo de ate 48(quarenta e oito) boras sobre pena de rescisao do instrumento contratual e
abertura de processo administrativo

5. obrigacOes da contratante.
5.1. Sao obriga^des da Contratante;

5.1.1. Receber o objeto no prazo e condifoes estabelecidas no Edital e seus anexos;
5.1.2. Verificar ininuciosamentc, no prazo fixado, a conformidadc dos bens recebidos provisoriamente com as
especificafocs constantes do Edital e da proposta, para fins de accita^ao e recebimento definitivo;
5.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeitoes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fomecido, para que seja substituldo. reparado ou corrigido;
5.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprim«ito das obrigafSes da Contratada, atraves de comissao/servidor
especialmenic designado;
5.1.5. Efetuar o paganiento a Contratada no valor correspondente ao fomecimento do objeto, no prazo e forma
estabelccidos no Edital e sous anexos, observada a ordem cronologica para cada fonte diferenciada de
recursos, nos termosdo art. 141 da Lei n® 14.133/2021;

5.2. A Administra^ao nao respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros,
aiiida que vinculados a execu^ao do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a
terceiros em decorrencia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

6. obrigac6es da contratada.
6.1. A Contratada deve cumprir todas as obriga^des constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo
como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execu^ao do objeto e, ainda:

6.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi^des, conforme e^)ecifica(;:des, prazo e local constantes no
Termo de Referencia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscaL na qual constarao as indica^oes
referentes a; marca, procedencia e prazo de validade;
6.1.2. Responsabilizar-se pelos vi'cios e danos decorrentes do objeto. de acordo com os artigos 12, 13 c 17 a
27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);
6.13. Responsabilizar-se pelos danos causados diret^ente a Administra9ao ou a terceiros em razSo da
execu^ao do contrato;
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6.1.4. Rq)arar, corrigir, remover, reconstrair ou substituir. a suas expensas, no total ou cm parte, o objeto do
contrato em que sc verincarcm vicios, dcfeitos ou incorrefdes resultantes de sua execu9ao ou de materials nela
cmpregados;
6.1.5. Comunicar a ContrataiUe. no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) boras que antecede a data da entrega,
OS motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprova^ao;
6.1.6. Manter, duronte toda a execu9do do contrato. em compatibilidade com as obligates assumidas, todas
as condifoes de habilita^ao c qualifica9ao exigidas na licilai^o;
6.1.7. indicar preposto para represent^la durante a execu^do do contrato;
6.1.8. linplanta<;ao de programa de integridade pelo liciiante vencedor, no prazo de 6 (seis) meses, em caso de
6.1.9. Cumprir com a reserva de cargos prevtsla em lei para pessoa com deflciencia ou para reabilitado da
Previdencia Social e para aprendiz, al«hn de atcnder as regras de acessibiiidade previstas na legisla^ao,
conformc disposto no art. 93 da Lei n° 8.213/1991.

7. DA SUBCONTRATACAO.
7.1. Nao sera admitida a subcontrata^ao do objeto licitatorio.

8. DAALTERAQAOSUBJETIVA.

8.1. E admissfvel a fusao, cisao ou incorpora^ao da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam
observados pela nova pessoa Juridica todos os requisitos de habililai;ao exigidos na licitai^ original; sejam
inantidas as demais clausulas e condi9des do contrato; nao haja prejulzo a execugao do objeto pactuado e haja a
anuencia cxpressa da Administra^ao a continuidade do contrato.

9. DO CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO.
9.1. Nos termos do art. 117 Lei n® 14.133/2021, sera designado representante para acompanhar e fiscaJizar a
entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorrencias relacionadas com a execuijao e determinando
0 que for necessario a regulariza9ao de falhas ou dcfeitos observados.
9.2. A flscaliza9ao de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive
perante tercciros, por qualquer irregularidade. ainda que resultante de i!nperfei96es tecnicas ou vicios redibitorios,
e. na ocorrencia desta. nao implica em corresponsabilidade da Administra9ao ou de seus agentes e prepostos, de
confonnidade com o art. 120 Lei n® 14.133/2021.

9.3. 0 representante da Administra9ao anotara em registro proprio todas as ocorrracias relacionadas coin a
execu9ao do contrato, indicando dia. mes e ano, bem como o nome dos funcion^os eventualmente envolvidos,
determinando o que for necess^o a regulariza9ao das falhas ou defeitos observados e encaininhando os
apontamenlos a autoridade competente para as providencias cabiveis.
9.4. O fiscal do contrato sera auxiliado pelos orgaos de assessoramento juridico c de controic intemo da
Administracao.

9.5. O fiscal designado nao devera ter exercido a 810930 de Pregoeiro na licita9ao que tenha antecedido o
contrato, a fiin de preservar a segrega9ao de fiincdes (TCU, acdrdUo 1375/2015 - Plenario e, TCU, acordSo
2146/2011, Segunda Camara).
9.6. A designa9ao do fiscal devera levar cm conta potenciais conflilos de interesse, que possam amea9ar a
qualidade da atividade a ser desenvolvida. (Acordao TCU 3083/2010 - Plenario).

10. DO PAGAMENTO.

10.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de ate 30 dias, contados a partir do recebimento da Nota
Fiscal ou Fatura, atraves de ordein bancaria, para credito em banco, agencia e conta corrente indicados pelo
contratado, sempre apos a realiza9ao das mtregas.
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10.2. Considera-se ocorrido o recebimeato da nota fiscal ou fatura no momenfo em que o orgao contratante
atestar a execu9ao do objeto do contrato.
lOJ. A Nota Fiscal ou Fatura devcra set obrigatoriamente acompanhada da comprova^ao da regularidade fiscal,
consialada por meio de consulta on-line medianie consuita aos sitios eletromcos oficiais ou a docuinenta^ao
mencionada no art. 68 Lei n® 14.1.13/2021.

10.4. Havendo erro na apresenlacao da Nota Fiscal ou dos docuraentos pertinentes a contrata^ao, ou, ainda,
circunst^cia que impe^a a liquida^ao da despesa, como, por e.xemplo, obrigafao financeira pendente, decorrente
de penalidade imposta ou inadimplencia, o pagamento ficara sobre^ado ate que a Contratada providencie as
medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para pagamento iiiiciar-se-a apos a comprova^ao da regulariza9ao da
situa9ao. nao acarretando qualqucr onus para a Contratante.
10.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.
10.6. Antes de cada pagamento a contratada. sera realizada de forma on-line consulta aos sitios eietronicos
oficiais para verificar a manuten9ao das condi9des de habiliCa9ao exigidas no cdital.
10.7. Constatando-se a situa9ao de irregularidade da contratada, sera providenciada sua nolifica9ao, por escrito,
para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situa9ao ou, no mesmo prazo. apresente sua defesa, O
prazo podera ser prorrogado uma vez. por igu^ periodo, a criterio da contratante.

10.8. Previamente a emissao de nota de empenho e a cada pagamento, a Admmistra9ao devera realizar consulta
on-line mediaJite consulta aos sitios eietronicos oficiais para identificar possivel suspensao temporma de
participa9ao em licita9ao, no ambito do orgao ou entidade. proibi9ao de contratar com o Poder Piiblico, bem
como ocorrencias impeditivas indiretas.
10.9. Nao havendo regularizacao ou sendo a defesa considerada improcedenle, a contratante devera comunicar
aos organs responsaveis pela fiscaliza9ao da regularidade fiscal quanto a inadimplencia da contratada, bem como
quanio a existencia do pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios
para garantir o recebimento de seus creditos.
10.10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necess^as a rescisao contratual nos
autos do processo administrativo corrcspondente, assegurada a contratada a ampla defesa.
Havendo a efetiva execu9ao do objeto, os pagamentos serao realizados normalmente, ate que se dccida pela
rescisao do contrato, caso a contratada nao regularize sua situa9ao de habilita9ao.

10.10.1. Sera rescindido o contrato em execu9ao com a contratada inadimplente. salvo por inotivo de
economicidade. seguranfa nacional ou outro de interesse publico de aha relevancia, devidamente Justificado,
em qualquer caso, pela maxima autoridadc da contratante.

10.11. Quando do pagamento, seta efetuada a reten9ao tributaria prevista na legisla9ao aplicavel.

10.11.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional. nos termos da Lei Complementar n°
123/2006, nao solrera a reten9ao tributiia quanto aos imposfos e contribuivSes abrangidos por aquele regime.
No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresenta9ao de comprova9ao, por meio de documento oficial,
de que faz jus ao tralamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

11. DO REAJUSTE.

11.1. Os pre90S coiUratados serao fixos e irreajuslaveis, pelo periodo de 12 (doze) meses a partir da data do
or9amento estimado.
11.2. O valor do contrato sera fixo e irreajustavel, porem podera ser corrigido anualmente mediante requcrimento
da contratada, apos o interregno minimo de um ano, contado a partir da data limite do or9amento estimado, pela
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varia9ao do IGP-M (indice Geral de Pre90S do Mercado), tomando-se por base a data da aprescntagao da
proposta.

HhS - A penodicidade do reajuste e anual, aplicado somente aos pagamentos de valores referentes a eventos
fisicos realizados a partir do I" (primeiro) dia imcdiatamcnte subsequente ao lemiino do 12° (decimo segundo)
ines e, a^im, sucessivamente, contado desde a data da apresenta^ao da proposta e de acordo com a vig^icia do
contrato.

11.4 - Afws a apIica9ao do reajuste nos termos deste documento, o novo valor da parcela ou saldo contratual tera
vigencia e passara a ser praticado, pelo proximo periodo de 01 (am) ano, sem reajuste adicional e, assim,
sucessivamente, durante a existencia juridica do contrato.
11.5, Ocoirendo o desequilibrio economico-financeiro do contrato, podera ser restabeleeida a rela<;ao que as
panes pactuaram inicialmenie, nos lennos do Art. 124, Inciso 11, Alinea d, da Lei 14.133/2021, mediaiite
comprova^ao documental e requerimento expresso do Contratado.
11.6. O reequilibrio economico devera ser precedido de pesquisa de pre^os previa no mercado, banco de dados,
indices ou tabelas oficiais e/ou outros meios disponiveis que assegurem o levantamento adequado das condi^des
de mercado. envolvendo todos os elementos materials para fins de guardar a justa remunera^ao do objeto
contratado e no embasamento da decisao de dcferir ou rejeitar o pedido.

12. DA GARANTIA DE EXECUCAO.
12.1. Nao liavera exigencia de garantia contratual da execu^ao, pelas razoes abaixo justificadas:

13. DASSANCOESADMINISTRATIVAS.
13.1.0 licitante ou o contratado sera responsabilizado administrativainente pelas seguintes infra^oes:

I - Dar causa a inexecu^ao parcial do contrato;

II - Dar causa a inexecufao parcial do contrato que cause grave dano a Administra^ao, ao funcionamento dos
services publicos ou ao interesse coletivo;
III - Dar causa a inexecu^ao total do contrato;

IV - Deixar de entregar a documenta^ao exigida para o certame;

V - Nao manter a proposta, salvo em decorrencia de fato supervcniente devidamente justificado;
VI - Nao celebrar o contrato ou nao entregar a documentagao exigida para a contrata^ao, quando convocado
dentro do prazo de validade de sua proposta;
VII - Ensejar o retardamento da execufao ou da oitrega do objeto da licita^ao sem motivo justificado;
VIII - Apresentar declaratjao ou documenta^ao falsa exigida para o certame ou prestar declara^ao falsa durante a
licita^ao ou a execu^ao do contrato;
IX - Fraudar a licitacao ou praticar ate fraudulento na execu^ao do contrato;
X - Comportar-se de modo iniddnco ou cometcr ffaude de qualquer natureza;
XI - Praticar atos ilicitos com vistas a fmstrar os objetivos da licita9ao;

XII - Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013.

13.2. Serao aplicadas ao responsavel pelas infra^oes administrativas previstas nesta Lei as seguintes san^des:

I - Advertencia;

II - Multa;

ill - Impedimento de licilar e contratar;
IV - Declara^ao de inidoneidade para licitar ou contratar.
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13.2.1. Na aplica^ao das sanfoes serao considerados;

I - A natureza e a gravidade da infra^ao cometida;
II - As peculiaridades do case concrete;
III - As circunstancias agravantes ou atenuantes;
IV - Os danos que dela provierem para a Administra^ao Pubiica;
V - A inipIanta9ao ou o aperfeitoainenlo de programa de iniegridade, conforme nonnas e orienta?des dos orgaos
de controle.

13.2.2. A sai)9ao prevista no incise I do item 13.2, sera apticada exclusivamente pela infia^ao administrativa
prevista no incise I do caput do art. 155 da Lei 14.13.3/2021, quando nao se justiOcar a imposi^ao de penalidade
mais grave.
13.2.3. A san^ao prevista no inciso II do itan 13.2, calculada na forma do contralo, sera de 15% (quinze por
cento) do valor do contrato cclebrado e sera aplicada ao responsavel por qualquer das infirafdes administrativas
previstas no art. 155 da Lei 14.133/2021.
13.2.4. A san^ao prevista no inciso 111 do item 13.2 deste termo seia aplicada ao responsavel pelas iniTa9des
administrativas previstas nos incises 11. Ill, IV, V, VI e VII do caput do art. 155 da Lei 14.133/2021, quando nao
se Justificar a iinposi9ao de penalidade mais grave, e impedira o responsavel de licitar ou contratar no ambito da
Administra9ao Pubiica direta e indireta da Prefeitura Municipal de Concei9ao, pcio prazo de 3 (tres) anos.
13.2.5. A saD9ao prevista no inciso IV do item 13.2. deste termo sera aplicada ao responsavel pelas infTa9des
administrativas previstas nos incisos Vlll, IX, X, XI e Xll do caput do art. 155 da Lei 14.133/2021, bem como
pelas infra96es administrativas previstas nos incisos II, III, IV, V, VI e VII do caput do referido aitigo que
justifiquem a imposi9ao de penalidade mais grave que a san9ao referida no item e impedira o responsavel de
licitar ou contratar no ambito da Administra9ao Pubiica direta e indireta de todos os cntes fcderativos, pcIo prazo
ininiino de 3 (tres) anos e maximo de 6 (seis) anos.

13.2.6. A san9ao estabelecida no inciso IV do item 13.2 deste termo sera precedida de analisejuridica e observara

as seguintes regras;

I - Quando aplicada por orgao do Poder Executivo, sera de competencia exclusiva do prefeito municipal.

13.2.7. As san95es previstas nos incisos I, III e IV do item 13.2. deste termo. poderao ser aplicadas
cumulativamente com a prevista no inciso 11 do mesmo item. Se a multa aplicada e as indeniza9de$ cabiveis

forem superiores ao valor de pagainento cventualmentc devido pela Administra9ao ao contratado, alem da perda
desse valor, a direren9a sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente.

13.2.8. A aplica9ao das san9oes previstas no item 13.2 nao exclui, em hipotese alguma, a obriga9ao de repara9ao
integral do dano causado a Administra9ao Pubiica.

13.2.9. Na aplica9ao da san9ao prevista no inciso H do item 13.2. deste termo, sera facultada a defesa do
interessado no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intima9ao.

13.2.10. A aplica9ao das san9des previstas nos incisos III e IV do item 13.2. requerera a instaura9ao de processo
de responsabiliza9So, a ser conduzido por comissao composta de 2 (dois) ou mais servidores, que avaliara fatos c
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circunstancias conhecidos e intimara o contratado para, no prazo de 15 (quinzc) dias iiteis. contado da data de
intimafao, apresentar defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.

14. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS.
14.1. As despesas para aiender a esta licitafao estao prograniadas cm dotafao orcament^a propria prevista no
or^amenlo da Uniao para o exercicio dc 2024, na cIassifica?ao abaixo; 20.500 Secretaria de Educa^ao - 12 361
3010 2028 Manuten^ao das Arividades do EDsino Fundamental - Outras Despesas 30%; ELEMENTO DE
DESPESA -4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente; 12 361 3010 2029 Manuten^ao das Ativldades
do Ensino Fundamental - MDE 25% - ELEMENTO DE DESPESA - 4490,52 99 Equipamentos e Material
Permanente, 12 365 3010 1017 - Equipar Escolas da Rede Municipal de Educa^ao - ELEMENTO DE
DESPESA - 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente, 12 361 3010 2021 - Manuten^ao das Alividades
com o Sal^o Educa^ao - ELEMENTO DE DESPESA - 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente.

16.0. FORMA E CRITERIO DE SELECAO DO FORNECEDOR
16.1. Ocriterio de sele^ao de foniecedor sera obtido atrav^do menor valor encontrado poritem.

17.0. DA QUALIFICACAO JURIDICA, FISCAL, TRABALHISTA, FINANCEIRA E T^O^ICA
NECESSARIA PARA CONTRATACAO
17.1. Para a habilita^ao regulatnentada neste item, o interessado devera apresentar a documentafSo a seguir
relacionada.

17.1.1 Sera exigida a aprcsenta<;ao dos documentos de habilitat^o apenas pelo licitante vencedor, exceto
quando a fase de habilita^ao anteceder a de julgamento.

17.2. A contratada devera comprovar conter os documentos a seguir rclacionados:

17J. HABILITACAO JURIDICA:

17.3.1. No caso de empresmo individual: inscri^ao no R^stro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da
Junta Comercial darespectiva sede;

17J.2. Em se tratando de microempreendedor individual - MEl: Catificado da Condifao de
Microempreendedor Individual - CCMEl, cuja aceita^ao flcara condiciouada a verificafao da autenticidade
no sitio uxws.pcrialdncnipiccndcJoi l!(>\ br:

17J.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - ElRELl: ato
constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, dcvidamente rcgistrado na Junta Comercial da respectiva
sede, acompanhado de docuinento comprobatorio de seus administradores;

17.3.4, lnscri9ao no R^stro Publico de Empresas Meix^antis onde opera, com averba^o no Registro onde
tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou ag^cia;

Impresso por convidado em 24/10/2024 15:23. Validação: F32A.4660.D049.BBE8.1D8F.A8A4.8456.C9FB. 
Termo de Referência. Doc. 96704/24. Data: 23/10/2024 12:17. Responsável: Everton F. Batista.

1963

1963



0,b0215

ESTADO DA PARAlBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12

17J.5. No case de sociedade simples: inscri^ao do ato constiturivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas
do local de sua sede, acompanhada de prova da indica^ao dos seus administradores;

17J.6. No caso de cooperativa: ala de fiinda^ e esiatuio social em vigor, com a ata da assembleia que o
aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da
respectiva sede, bem corao o registro de que trata o art. 107 da Lei n° 5.764, de 1971;

173.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamenio no Pais: decreto de autoriza9ao;

17.3.8. Os documentos acima deveriio estar acompanhados de todas as altera96es ou da consolidafSo
respectiva;

17.4. HABILITAQAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:

17.4.1. Prova de inscri^ao no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas (CPF), conforme o caso;

17.4.2. Prova de inscri9ao no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver relative ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade c compativcl com o objcto contratual;

17.43. Prova de rcgularidadc fiscal perantc a Fazenda Nacional, mcdiante aprcsenta^ao de certidao
eKpedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da
Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os creditos tributarios federals e a Divida Ativa da Uniao
(DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria
Conjunta n® 1.751. de 02/10/2014. do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional.

17.4.4. Prova de regularidade junto a Fazenda Estadual, atraves da Certidao Negativa conjunta junto aos Tributes
Estaduais, emitida pela Secretaria da Fazenda Estadual onde a empresa for sediada;

17.4.5. Prova de regularidade junto a Fazenda Municipal, atraves da Certidao Negativa Junto aos Tributos
Municipais, emitida pela Secretaria da Fazenda Municipal onde a empresa for sediada;

17.4.6. Alvara de Funcionamento, relative ao domicilio ou sede da licitante;

17.4.7. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servi^o (FGTS);
17.4.8. Prova de inexistencia de debitos inadimplidos perante a justifa do trabalho, mediante a apresentafao de
certidSo negativa ou posiiiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo Vll-A da Consolidacao das Leis do
Trabalho, aprovadapclo Decreto-Lei n" 5.452/1943;

17.4.9. Caso o licitante detentor do raenor pre^o seja qualificado como microempresa ou empresa de pequeno
porte devcra apresentar toda a documcnta^ao cxigida para efeito de comprova^ao de r^ularidade fiscal, mesmo
que esta apresenle alguma restri9ao, sob pena de inabilitafao.

17.5. HABILITACAO ECONOMICO-FINANCEIRA.
17.5.1. Certidao Negativa de falencia, de concordata, de recuperagao judicial ou extrajudicial (Lei n°
11.101/2005), e.xpcdida pelo distribuidor da sede da empresa, datado dos ultimos 30 (trinta) dias, ou que esteja
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dentro do prazo de validade e.xpresso na propria Certidiio; case nao conste a data de validade na certidao, sera
considerado sua validade de 30 dias a partir da data de sua expedi^ao.
17.5.2. No caso de certidao positiva de recuperafao judicial ou extrajudicial, o licitante devera apresentar a
coinprova9ao de que o respectivo piano de recupera^ao foi acolhido judicialmente, na forma do art. 58, da Lei
n.° 11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de inabilita9ao, devendo, ainda. comprovar todos os demais
requisitos de habilita9ao.

17.6. QUALIFICACAO TECNICA.

17.6.1. Comprovagao de aptidao no desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas,
quantidades e prazos com o objeto da licitai^ao, apreseatando no minimo I (um) Atestedo de Capacidade
Tecnica, foraecido per pessoa juridica de direilo publico oa privado, quando for einitido por ente privado
devera este ser com fuma reconhecida de quem o subscreveu.

ALEXAIIDRINA CORREIA DE ALMEIDA

Secretaria de Educagao
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VALOR DE REFERENCIA: PESQUISA DE PRE^O

OBJETO: AQUISigAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS PARA ATENDER AS

NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAQAO DA PREFEITURA DE

AGUA BRANCA - PB.

AGENTE RESPONSAVEL PELA SOLICITAQAO DAS PESQUISAS: Secretaria

de Educa9ao do Municipio

M^ODO ESTATISTICO APLICADO PARA A DEFlNigAO DO VALOR
ESTIMADO: pre^o medic e/ou imnimo obtido com base nas pesquisas

coletadas no Banco de Prego do Portal de Compras Publicas e/ou Sitio

Eletronico na Internet e/ou Fomecedor do ramo pertinente.

DISPOSITIVO LEGAL: Art. 23, § 1", Incise I, da Lei Federal n.'' 14.133/2021
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DESCRIC^O

01 ESTANTE EM A^O

COM 5 PRATILEIRAS

MDF/MDP Estante

constituida em tubo

retangular 50X30 na

parede 1,5 mm nas

colunas e 30x30 na

moldura retangular

abaixo das

prateleiras como

refor^o. As estruturas

metalicas deverao

sersoldadas pelo

processo MIG/MAG,

e deverao estar

isentas de respingos

de soldas aposo

processo de
soldagem. Acima da

moldura retangular
em tuboquadrado

30x30 mm deverio

serfixadas

prateieiras em

MDF/MDP de 18 mm

de espessura com

acabamento de

laminado de balxa

pressao BP na cor

cinza, as prateieiras

deverao em todoo

seu perimetro

receberfita de borda

de 2 mm de

espessura na mesma

cor da superficie. As

teiminagoes da
estante deverao

receber ponteiras em

plastico copoiimero

na cor preta. Toda a

estrutura deve

receber acabamento

com sistema de

tratamento quimlco

(antiferruginoso e

UNIDAOE

DE

UNO

QUANT.

ESTA
FOTO

DO DA PARAiBA

r

PRECO

UNITARIO

PRECO

TOTAL

R$ 4.560,00 R$
54.720,00
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0':;G220

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.; 09.145.368/0001-12

fos^tizante) e

pintura atravesde

sistema eletrost^ttco

a pd. Sem arestas

cortantes e rebarbas.

Dimensoes:Altura

200 cm X Largura 100

cm e profundidade

35 cm. Tolerancia

maxima para

varia^ao de medidas

dtmensionais ou -}

5mm. Para garantira

qualidade,

durabllidade e

resistencia, o item

deve possuir os

segiiintes

documentosque

devem ser

apresentados

juntamente coma

proposta inicial:

•Laudo de corrosao

por exposi^o em

camara de nevoa

salfna, conforme

norma ABNT

8094:1983, com o

minimo de 500

horas;

•Laudo de graude
empotamento

quando a densidade

dedistribufgaodas

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

• Laudo de grau de

empolamento

quando ao tamanho
das bolhas conforme

a norma ABNT

5841:2015 tO =

isento de bolhas

•Laudo de graude

enferrujamento

conforme a norma
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
GNPJ.: 09.145.368/0001-12

ABNT iso4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enferrujada

■Laudode

determina^ao da
espessura da camada
detinta conformea

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013. com
valor medio superior
a 100 pm;
•Laudo de

determina^ao de
aderencia da tinta,
conforme norma
ABNT 11003:2009

versao corrigfda de
2010;
•Laudo de

determina^ao de
aderencia da tinta,
conforme norma

astm 03359:2017
•Laudo de

determinate de
determinate da
espessura da camada
de tinta, conforme
norma ABNT

10443:2008 e ASTM

07091:2013 com o

valor minimode 100

micras;
•Laudode teorde
chumbo na pintura
conforme a norma:
NBRNM 300-3:2011

— Seguran^ de
Brinquedos- Parte 3:
Migrate de Certos
Elementos. Lei ns
11.762, de 19 de
agosto de 2008 (Fixa
o limite maximode
chumbo permitido na
fabricate de tintas
tmobiliarias e de use

Impresso por convidado em 24/10/2024 15:23. Validação: F32A.4660.D049.BBE8.1D8F.A8A4.8456.C9FB. 
Termo de Referência. Doc. 96704/24. Data: 23/10/2024 12:17. Responsável: Everton F. Batista.

1969

1969



OG0222

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

infantil e escolar,

vemizes e materials

similares e da outras

providencias), com

valor igual ou menor

que 0,8750 por

mg/kg.

•Declaragaode

garantia emrtida

exclusivamente peto

fabricante, atestando

que a garantia

minima e de Olano

contra qualquer

defeito de

^brlcagao.
Declaragao do

fabricante

autorizandoa

utiliza^ao da marca

quando o Licitante

nao for o fabricante.

-Todos OS laudos

deverao ser emitidos

por urn laboratdrio

reconhecido pelo

inmetro.

02 ESTANTE EM AQO

C0M6PRATELEIRAS

• Estanteem apo,

prateieiras em Chapa

22 (espessura

minima de 0,80mm)
e colunas em chapa

16 (espessura
minima de 1.5 mm),

altura minima da

reguiagem da

prateleira 25 mm,

com acabamento

pelo sistema de

tratamento quimico

da chapa (anth
ferruginoso e

fosfatizante) com

banhos sucessivos a

quente, com

desengraxante,

decapante,

UND 10 R$ 661,20 R$ 6.612,00
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QGO/23

ESTADO DA PARAiBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AQUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

fosf^tizagao e

passivador, pintura

atraves de sistema

eletrostatico epoxi

p6, com superficies

lisas e uniformes,

contendo 06

prateleiras. As

coiunas em "L"

deverao receber

sapatas plasticasem

suas termirra^oes em

contato com o chao.

Toda estrutura em

cinza claro.

Dimensoes; alt. 175

cm, larg. 95 cm, prof.

43,5 cm Tolerancia

maxima para

varia^ao de medidas

dimensionais {+ ou •)

5mm. Paragarantira

qualidade,

durabilidade e

resistencia, o item

deve possuiros

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta inicial:

•Laudo de corrosao

per exposi^oem

camara de nevoa

salina, conforme

norma ABFfT

8094:1983, com o

minimo de 500

horas;

•Laudo de graude

empolamerrto

quando a dertsidade

de distribui^o

das bolhas confoime

a norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•Laudo de gray de

Impresso por convidado em 24/10/2024 15:23. Validação: F32A.4660.D049.BBE8.1D8F.A8A4.8456.C9FB. 
Termo de Referência. Doc. 96704/24. Data: 23/10/2024 12:17. Responsável: Everton F. Batista.

1971

1971



0002:4

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

empoiamento
quando ao tamanho

das bolhas conforme

a norma ABftfT

5841:2015 to =

isento de bolhas

•Laudode graude

enfemjjamento

conforme a norma

ABNT ISO 4628-

3:2015 ri 0 = 0 % de

area enferrujada

•laudo de

determina^iao da

espessura da camada

de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013. com

valor medio superior

a 100 pm;

•Laudo de

determina^ao de

aderencia da tinta,

conforme norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de

2010;

•Laudo de

determinagao de

aderencia da tinta,

conforme norma

astm 03359:2017

•Laudo de

determinate de

determinate da
espessura da camada

de tinta, conforme

norma ABNT

10443:2008 e ASTM

07091:2013 com o

valor minimo delOO

micras;

•Laudo de teorde

chumbo na pintura

conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

- Seguranga de
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Brinquedos - Parte 3:

Migragao de Certos

Elementos. Lei n-

ll.762.de 12 de

agosto de 2008 (Fixa

0 limite maximo de

chumbo permrtido na

fabricagao de tintas

imobiliarias e de uso

in^ntil e escolar,

vemizes e materials

similares e da outras

providencias). com

valor igual ou menor

que 0,8750 por

mg/kg.

•Deciara^o de

garantia emitida

exclusivamente pelo

fabricante, atestando

que a garantia

minima ede 01 ano

contra qualquer
deferto de

fabrica^ao.
Oeclara^lodo

fabricante

autorizandoa

utfliza^ao da marca

quando o Licitante

nao for o fabricante -

Todos OS laudos

deverao ser emitidos

por urn laboratorio

reconhecido pelo

inmetro.

000215

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12
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-

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICtPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

03 ESTANTE DUPLA

FACE - Estante face

dupla inferior
fechada, totalmente

confeccionada em

afo SAE1008/1020,

contendo: 02 (duas)

Laterals de

sustenta9ao

confecclonadas em

chapa de espessura

1,20mm, cada lateral

com 36 (trinta e seis)

rasgos de 28mm de

altura por 105mm de

iargura, permitindo

encaixe das bandejas

em passos de

175mm. 01 (uma)

base retangular
fechada

confeccionada em

chapa com espessura

0,90mm, com altura

de 175 mm; 01 (um)

refor^o interno em

'Triangulo" soldado

em toda a extensao

da base,

confeccionado em

chapa 0,90mm; 02

(dois) anteparos

laterals soldados a

base e flxado nas

laterals da estante

atraves de 06 (seis)

parafusos 3/8' de

cada lado. 01 (uma)

travessa superior

horizontal (chapeu),

confeccionado em

chapa 0,90mm e

dobrado em ~U" com

altura de 70mm; 02

(dois) anteparos

laterals em chapa

1,50 mm soldados a

travessa e fixado nas

laterals da estante

UNO 04 R$ 4.200,00 R$16.800,00
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atraves de 06 (sels)
parahisos 3/8" de

cada lado. 08 (orto)

prateleires com

dimensoes de 930

mm de comprimento

e  235 mm de

profundidade,

confeccionadas em

chapa com espessura

de 0,90mm, com

dobras nas laterals

que permitem as

mesmas a unrao as

laterals pelo sistema

de encaixe (sem

parafusos).

Acabamento com

sistema de

tratamento quimico

da chapa

(ar^tlferruginoso e

fosfatizante) e

pintura atraves de

sistema eietrostatico

epoxl p6. Sem

arestas cortantes e

rebaritas. Dimensoes:

Altura: 200 cm

Lai^ura: 100 cm.

Profundldade: 58 cm.

Tolerancia maxima

para van'a^ao de

medidas

dimensionals (+ ou -)

5mm. Para garantir a

qualidade,

durabflldade e

resistencia, o item

deve possuir os

segulntes

documentos que

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta inicial:

•Laudo de corrosao

por exposl^o em

camara de nevoa

0GG227

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12

salina, conforme

norma AB^fT

8094:1983, com o

minimo de 500

horas;

•Laudo de grau de

empolamento

quando a densidade

de distribuigao das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•Laudo de grau de

empolamento

quando ao tamanho

das bolhas conforme

a  norma AB^^'

5841:2015 tO =

isento de bolhas

•Laudo de grau de

enferrujamento
conforme a norma

ABNT [so 4628-

3:2015 ri 0 = 0 % de

irea enferrujada

•Laudo de

determina^o da

espessura da camada

de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013, com

valor medio supen'or

a 100 pm;

•Laudo de

determinagao de

aderencia da tinta,

conforme norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de

2010;

•Laudo de

determina9ao de
aderencia da tinta,

conforme norma

astm 03359:2017
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL OE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
•Laudo de

detennina^o de
determlna^ao da

espessura da camada

de tinta, conforme

norma ABNT

10443:2008 e ASTM

07091:2013 com o

valor mimmo de 100

micras;

•Laudo de teor de

chumbo na pintura

conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

-  Seguranga de

Brinquedos - Parte 3:

Migra^ao de Certos

Elementos. Lei nS

11.762, de 18 de

agosto de 2008 (Fixa

o limite maximo de

chumbo permitido na

fabrica^ao de tintas

imobiliarias e de use

infantil e escolar,

vemizes e materials

similares e da outras

providencias], com

valor igual ou menor

que 0,8750 por

mg/kg.

•Declaragao de

garantia emitida
exclusivamente pelo

^bricante, atestando

que a garantia

minima e de 01 ano

contra quaiquer

defeito de

fabrlcagao.

Declara^ao do

fabricante

autorizando a

utiliza^ao da marca

quando o Licrtante

nao for o fabricante -

Todos OS laudos

deverao ser emitldos

por um iaboratorlo
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AQUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

reconhecido

inmetro.

pelo

04 ARQUIV0 4GAVETAS

-Tampo do arqutvo

em madeira

aglomerada tipo

MDP com espessura

de 18 mm, revestido

com laminado

melaminicode baixa

pressao em ambas as

^ces, resistente a

abrasao, na cor

branca, encabe^ado

com frta de borda pvc

2,5 mm de espessura

com alta resistencia a

impactos.na mesma

cor do painel.

Gavetas em madeira

aglomerada MDP

revestido com

laminado melaminico

de baixa pressao

encabe(adas com frta

de borda pvc com

espessura 1 mm.

Fundodas gavetas

confeccionados em

chapa dura de alta

densidade pintada na

mesma cor do move!.

Corredi^as (tipo

telescopicas) das

gavetas, presas ao

corpodogaveteiro

atravesde parafuso

tipo chipboard para

madeira, resistente a

esfor^o sobre a

gaveta e aos

numeros de ciclos de

abertura e

fechamentoda

mesma. Travamento

simultaneo das

gavetas feito em

haste de a(o

resistente a tragao

UNO 10 R$ 1.003,20 R$

10.032,00
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2»!t

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.: 09.145.368/0001-12

com acionamento

lateral atmves de

fechadura com chave

de alma intema em

a^o de alta

resistencia ao torque,

com capa plastica

extema de prote^o

em polietileno

injetado. Puxadores

com desenho curve e

linhas suaves sem

arestas injetados em

poliuretano, fixado

com parafusode

rosca para fixado

em termoplasticos

em a;ode 4x25mm

com cabe^a panela.

Suportes para pas^s

suspensas nas

gavetas

confeccionados em

chapa de a^o em

formato de "L" fixado

a gaveta atrav» de

parafusos chipboard

de 4,0 X 14mm

cabega panela,

pintado em ep6xi p6

na mesma cor do

movel. Apresentar

junto com a proposta

iniciai declara^o de

garantfa emitida
exciusivamente pelo

fabricante, atestando

que a garantia

minima e deOlano

Declara9ao do

^bricante

autorizandoa

utiiiza^ao da marca

quando o Licitante

nao for o fabricante.
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12

05 M6DUL0 DE

ARMAZENAMENTO

ALTO, COM 2

PORTAS E 4

PRATELEIRAS (Ago

CARBONO, MDFE

ABS] • Modulo em

Ago CARBONO, MDF

eABS, podendoser

desmontavel em 11

partes sendo: 2

laterals, l^ndos, 1

base, 1 cabeceira, 2

portas, 4 prateleiras

divisorias.

fechamento superior

e inferior em ABS na

corclnza, com

estrutura em parede

de4mm (em
qualquercorte

transversal),

possuindo 6

"casteios" para

fixa^ao a estrutura

retangular, (tubo 25 x

25 mm) utiiizar para

uniao entre basede

plastico e estrutura

retangular, parafusos

especiais para

pidstico. o modulo

deve possutr os 12
vertices que compoe

sua forma em raio de

no minimo 50 mm,

sem encontros e

arestas comquina

viva, o modulo e

montadocomo use

de parafusos e

rebites. os pes do

modulo em plastico

injetado na mesma

corclnza, com

formate redondo e

diametro de 50 mm,

altura de 25 mm,
parede da sapata

UND 16

))

R$ 4.218,00 RS

67.488,00
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

com 3,5 mm de

espessum, borda

final em contato com

o piso chanfrado com

inclina^ao de 45° e

altura de 2 mm, com

parafuso central de

5/16 que peimita a

sua regulagem.

fechadura do tipo

tamborcilindrico

com chave dobravel.

corpo do armario em

chapa de a(oSAE

1010/1020 de

espessura, 0,75 mm.

laterals direitae

esquerda do armario,

com cremalheiras

estampadas

diretamente na

lateral, com

regulagem minima

de 100 mm entre os

pontos, peimitindo

ao usuario a

coloca^ao das
prateleiras em varias

alturas. base

estruturada pormeio

de tubo de ago

carbono SAE1020 25

X 25, quadrado na

parede 1,5 mm,

formando urn

retangulo com 890 x

390 mm, nas quatro

extremidades

internas do retangulo

sao soldados pelo

processo MIG/MAG

quatro tubes de ago
carbono 1' polegada,

de diametro na

parede 1,5 mm, esses

quatro tubos serao
soldados

perpendicularmente

a estrutura
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEtTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

retangular para

formar os quatro pes

doarmario. inserir

em suas

extremidades buchas

intemas com porca

insertada de 5/16

pel. de diametroque

receberao as sapatas

abauladas. duas

portas confeccionada

em MDFde 18 mm,

revestida nas duas

^ces em laminado

melamlnico de baixa

pressao rta cor

branca, com bordas

revestida em fita ABS

de 2,5 mm da mesma
cor do tampo

superior e inferior, as

dobradi^sdo

modulo deverao ser

invistveis pelo lado

intemo e em numero

de duasemcada

porta, utilizar
dobradiga de

fechamento

automatico super

alta, e puxadores em

plistico na mesma

cor do tampo em

ABS. o fundo do

modulo com 01

fechamento em MDF

de 6 mm, revestido
nas duas faces em

laminado melaminico

na cor branca,

fixadas ao corpo por

meio de rasgos nas

laterals do armario.

Todas as pe^asem

3(o deverao receber

tratamento por meio

de banhossucesstvos

para prote^o por
meio de fosfatiza^o.
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.; 09.145.368/0001-12

pintura eletrostitica

epoxi p6, r>a cor

branca texturizada.

soldas devem possuir

superHcie lisa e

homogenea, nao

devendo apresentar

pontos cortantes,

superficies asperas
ou escdrias. deveser

eliminado respingos

e irreguiaridades de

soldas, rebarbas e

arredor)dados os

cantos agudos.

bordas acessK/eis aos

usuan'os devem ser

arredondadas. cada

modulo devera

possuir em sua

embalagem um

manual de

montagem.

Dfmensdesralt. 165

cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm Para garantir

a qualidade,

durabiiidade e

resistencia, o item

deve possuir os

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta inicial:

•Laudode corrosao

por exposicao em

camara de nevoa

salfna, conforme

norma ABNT

8094:1983, com o

mfnimo de 500

boras;

• Laudo de grau de

empolamento

quando a densidade

de distribul9aodas
bolhas conforme a
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norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•Laudode graude

empolamento

quando aotamanho

das bolhas conforme

a norma ABNT

5841:2015 tO =

isento de bolhas

•Laudo de graude

enferrujamento

conforme a norma

ABNT iso 4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enferrujada

•Laudo de

determina^ao da

espessura da camada

de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013. com

valor medio superior

a 100 pm;

•Laudo de

determina^ao de

aderencia da tinta,

conforme norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de

2010;

•Laudode

determinaglo de

aderencia da tinta,

conforme norma

astm 03359:2017

•Laudode

determina^ao de

determina^ao da

espessura da camada
de tinta, conforme

norma ABNT

10443:2008 6 ASTM

07091:2013 como

valor minimo de 100

micras;

• Laudo de teorde

0ri0236

ESTADO DA PARAIBA

PREFEtTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12
chumbo na pintura

conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

- Seguranga de

Brinquedos - Parte 3:

Migra^ao de Certos

Elementos. Lei nS

11.762, de IS de

agosto de 2008 (Fixa

o limite maximo de

chumbo permitldo na

fabrica^ao de tintas

imobiliarias e de uso

infantil e escoiar,

vemizes e materials

similares e da outras

providencias), com

valor igual ou menor

que 0,8750 por

mg/kg.

•Deciara^ao de

garantia emitida

exclusrvamente pelo

fabricante, atestando

que a garantia

minima e de Olano

contra quaiquer

defeito de

fabricagao.

Oeclara^iao do

fabricante

autorizandoa

utiliza^ao da marca

quando o Licrtante

nao foro ̂bricante -

Todos OS laudos

deverao seremitidos

por um laboratorio

reconhecido pelo

inmetro.
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AQUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

05 m6DUL0 DE

ARMAZENAMENTO

ALTO, COM 8

PQRTAS(Ago

CARBONO, MDFE

ABS) - Modulo em

Ago CARBONO, MDF

e ABS, desmontavel

em 20 partes sendo:

2 laterals, 1 fundo, 1

divisoria, 1 base, 6

pratelelras, 1

cabeceira, 8 portas.

Fechamento superior

e Inferior em ABS na

corcinza, com

estrutura em parede

de4 mm (em

qualquercorte

transversal),

possuindo 6

"castelos" para

fixa^o a estrutura

retangutar, (tubo 25 x

25 mm) utilizarpara

uniao entre base de

plastfco e estrutura

retangular, parafusos

especiais para

plastico. o modulo

possuir OS 12 vertices

que compoesua

forma em rato de no

minimo 50 mm, sem

encontrosearestas

com quina viva, o

modulo e montado

com o uso de

parafusos. OS pes do

modulo em plastico

injetado na cor cinza,

com formato

redondo e diametro

de 50 mm, altura de

25 mm, parede da

sapata com 3,5 mm

de espessura, borda

final em contato com

o pisQ chanfrado com

UNO 11 RS 6.042,00 RS
66.462,00
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ESTADO DA PARAiBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
inclina^aode 45* e

altura de 2 mm, com

parafuso central de

5/16 que permtta a

sua reguiagem. corpo

do armario em chapa

dea;o sae

1010/1020 de

espessura, 0,75 mm.

iateraisdireitae

esquerda do armario,

comcremalheiras

estampadas

diretamente na

lateral, base

estruturada por meio

detubo de a^o

carbono sae 1020

25x25mm quadrado
na parede 1,5 mm,

formando um

retangulo com

890x390 mm, nas

quatro extremidades

intemas do retangulo

sao soldados pelo

processo mig/mag

quatro tubos de a^o

carbono 1' polegada,

de diametro na

parede 1,5 mm, esses

quatro tubos serao

soldados

perpend icuiarmente

a estrutura

retanguiar para

formar os quatro pes

do armario. tnserir

em suas

extremidades buchas

internas com porca

fnsertada de 5/16

pol. de diametro que

receberao as sapatas

abauladas. oito

portas, com 08

fechaduras do tipo

tamborcilindrico

com chave dobravei.
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNRJ.: 09.145.368/0001-12

portas

confeccionadas em

mdf de 18 mm,

revestida nas duas

faces em laminado

melaminicode baixa

pressao na cor

branca, com bordas

revestida em fitas

ABS de 2,5 mm da

mesma cor do tampo
superior e inferior, as

dobradi^sdo

modulo deverao ser

invisiveis pelo lado

interno e em numero

de 02(duas] em cada

porta, utilizar

dobradi^a de

fechamento

automatico super

alta, puxadorem

plastico na mesma

cor do tampo em

ABS. ofundo do

modulo com 01

fechamento em mdf

de 6 mm, revestido

nas duas^ces em

laminado melaminico

na cor branca,

fixadas ao corpo per

meio de ra^os nas

laterals do arm^rio.a

pintura das pegas em

a^o em tinta epoxi

p6, pelo processo

eletrostatico. todas

as pe^ias em ago

deverao receber

tratamento por meio

de banhos sucessivos

para protegao por

meio de fosfatizagao,

na cor branca

texturizada. soldas

devem possuir

superficie lisa e
homogenea, nao
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNiCiPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12
devendo apresentar

pontos cortantes,

superffcies asperas

ou escorias. deve ser

eliminado respingos

e irregularidades de

soldas, rebarbas e

arredondados os

cantos agudos.

bordas acessiveis aos

usuarios devem ser

arredondadas. cada

modulo devera

possuirem sua

embalagem um

manual de

montagem.

DImensoes; alt. 165

cm, larg. 95 cm, prof.

43,5 cm Para garanttr

a qualidade,

durabilidade e

reslstencia, o Item

deve possuir os

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

junta mente com a

proposta inicial:

•Laudode corroslo

porexposigaoem

camara de nevoa

salina, conforme

norma ABNT

8094:1983, com o

rninimo de 500

horas;

•Laudo degraude

empciamento

quando a densidade

de distribui^ao das
bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•Laudo de graude

empolamento

quando ao tamanho
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

das bolhas conforme

a norma ABNT

5841:2015 to =

isentode bolhas

•Laudode graude

enferrujamento
conforme a norma

ABNT isc 4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enferrujada

•Laudode

determina^ao da

espessura da camada
de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 6 a

norma astm

d7091:2013, com

valor medio superior

a 100 pm;

•Laudode

determinagao de

aderencta da tfnta,

conforme norma

ABNT11003:2009

versao corrigida de

2010;

•Laudode

determina^ao de

aderencia da tinta,

conforme norma

astm D3359:2017

•Laudode

deteimina^o de

determirta^o da

espessura da camada

de tinta, conforme

norma ABNT

10443:2008 e ASTM

□7091:2013 como

valor minimo de 100
micras;
• Laudode teorde
chumbo na pintura
conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

- Seguranga de
Brinquedos - Parte 3:
Migragao de Certos
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Elementos. Lei nS

11.762, de IS de

agosto de 2008 (Fixa

0 limite maximo de

chumbo permitido na

fabrica9ao de tintas

imobiliarias e de uso

infentil e escoiar,

vemlzes e materiais

similareseda outras

providencias), com

valor igual ou menor

que 0,8750 por

mg/kg.

•Declaraglo de

garantia emitida

exclusivamente pelo

fabricar)te, atestando

que a garantia

minima e de Olano

contra quaiquer

defeitode

fabricagao.
Declaragaodo

fabricante

autorizando a

utiiiza^ao da marca

quando o Licitante

nao for o fabricante -

Todos OS laudos

deverao ser emitidos

por um laboratorio

reconhecido pelo

inmetro.

MESA EMMDF1,20

X 0,75 m Composta

portampoesaiaem

MDP BP duas faces,
espessura de 18 mm,

todas as superficies

laterals revestidas

em fita de borda com

2,5 mm de espessura

e usinadas com raio

minimo de 2,5 mm,

colado pormeiode

cola hotmelt. A mesa

possui um gaveteiro

a direita, composto

U3

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12

UND 10

T

R$ 1.083,00 RS
10.830,00
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12

porduas gavetas

com area minima

para acomodar

papefs no formato
A4, mecanismo de

deslizamento das

gavetas portriiho

gufa em a^ carbono

pintado na cor

branca com rodizk)

em nylon para

focilitar o

deslocamento das

gavetas, puxadorem

plastico injetado na

corazul. Estrutura

lateral em 390

carbono, coluna

oblongo 29x58 (1.2) e
pes em tubo redondo

114(1.2) com

terminagoesem

sapatasem

polipropileno

copollmero virgem,

Isentodecai^s

minerals, Injetadas

na corCINZA, fixadas

k estrutura atraves

de encaixe. 0

conjunto das gavetas

possuem travamento

do conjunto per meio

de fechadura tipo

tamboreduas

chaves. Todas as

pegas em 390

deverao receber

tratamento por meio

de banhos sucessivos

para prote9ao por

meio de fos^tizapio,

Pintura eletrostitica

epoxi pd, na cor

cinza. Soldas devem

possulrsuperficle lisa
e homogenea, nao

devendo apresentar

pontos cortantes.
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
superficies asperas

ou escdrias. Deve ser

eliminado respingos

e irregularidades de

soldas, rebarbase

arredondados os

cantos agudos.

Bordas acessrveis aos

usuarios devem ser

arredondadas.

DIMENSOES:

120x65x74 cm

(comprfmento x
largura x altura) Para

garantira qualidade,

durabilidade e

resistencia, o item

deve possuir os

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

Juntamente com a

proposta inicial:

•Laudo de corrosio

porexposi;ao em

camara de nevoa

saiina, conforme

norma ABNT

8094:1983, como

minimo de 500

horas;

•Laudo de graude

empolamento

quando a densidade

de distribul(ao das

bolhas conforme a

norma ABf^n"

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•Laudode graude

empolamento

quando ao tamanho

das bolhas conforme

a norma ABNT

5841:201510 =

isento de bolhas

• Laudo de grau de
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

enferrujamento

conforme a norma

ABNT ISO 4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enferrujada
•Laudo de

determina^ao da

espessura da camada

de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013,com

valor medio superior

a 100 pm;

•Laudo de

determinafio de

aderencia da tinta,

conforme norma

ABNT11003:2009

verslocorrigida de

2010;

•Laudo de

determinagiode
aderencia da tinta,

conforme norma

astm 03359:2017

•Laudo de

determina^ao de

determinagao da

espessura da camada

de tinta, conforme

norma ABNT

10443:2008 6 ASTM

07091:2013 com o

valor minimo de 100

micras;

•Laudo de teorde

chumbo na pintura

conforme a norma:

NBRNM 300-3:2011

-Seguranfa de

Brinquedos — Parte 3:

Migra^ao de Certos

Elementos. Lei n^

11.762, de Ifi de

agosto de 2008 {FIxa

0 limite maximode

chumbo permitido na
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AQUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

fabrjca9ao de tintas

imobili^riasedeuso

infantil e escoiar,

vemizes e materials

similares e d^ outras

providencias), com

valor jgualou menor

que 0,8750 per

mg/kg.

•Declara^aode

garantia em'rtida

exciuslvamente pelo

febrlcante, atestando

que a garantia

minima e de 01 ano

contra quaiquer

defeito de

fabricagao.

Declara^aodo

fabricante

autorizandoa

utiliza^aoda marca

quando o Licitante

nao for o fabricante -

Todos OS laudos

deverao ser emitidos

por urn laboratorio

reconhecido pelo

inmetro.
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

09 CADEIRAFIXA-

Cadeff? fixa esto^da,

sem bra^os, montada

sobre arma^ao

tubular de a^o com

quatro pes.

dimensOese

TOLERANCIAS

•Largura do assento:

500 mm +/- 50 mm;

•Profundidadedo

assento: 460 mm +/-

10 mm;

•Altura do assento:

430 mm */-10 mm;

•Largura do encosto:

400 mm +/-10 mm

(medida no ponto

ma is salientedo

apoto lombar);

•Extensao vertical do

encosto: 350 mm +/-
10 mm;

•Espessura da

espuma do assento:

minima de40 mm;

•Espessura da

espuma do encosto:

minima de 30 mm.

•Tolerancias

dimensionais para

tubos conforme

ABNTABNT6591.

•Tolerancias para

camada de tinta:

m(nimo40

micrometres

/maximo 100

micrometres.

CARACTERfSTlCAS

•Assento e ertcosto

confeccionados em

compensado
anatdmico moldado

a quente, contendo

nominimosete

laminas intemas,

com espessura

mixima de 1,5 mm

UND 270 RS 594,00 R$
160.380,00
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cada.

•Esto^mentodo

assento e do encosto

em espuma de

poliuretano

expandido, colada a
madeira e revestida

com tecido, na cor

cinza, dotadode

protegio com

produto

impermeabilizante

hidro-repelente.

•Faces inferior do

assento e posterior

do encosto

revestidas com capas

de plastico injetado,

na cor preta.

■Fixa^ao do assento
e do encosto a
estrutura por meio
de parafusos com
rosca metrica e

porcas de cravar.
• Estrutura

constituida de 4 p^s,
confeccionada em

tubo de a(o com
costura, laminadoa
friOj sec^ao circular
minima 22,3 mm
(7/8"), com
espessura minima de
1,5 mm {chapa 16).
•Acabamento das

partes metalicasem
pintura em pd,
brilhante, na cor
preta.
•Teiminagoes de
tubosem plastico
injetado, na cor
preta, fixadas atravds
de encaixe. Estas nao

devem poderser
retiradas sem o uso

de ferramentas.
• Sapatas articuladas
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para garantiro

nivelamento em

rela^ao as variances

do piso.

•Todos OS encontros

de tubes ou unioes

de partes metalicas

devem recebersolda

em toda a extensao

da uniao. Para

garantir a qualidade,
durabilidade e

resistencia, o item

deve possuir os

seguintes

documentos que

devem ser

apreserrtados

jurttamente coma

proposta inicial:

•ensaiode corrosao

porexposicaoem

camara de rrevoa

salina, cortforme

norma ABWT

8094:1983, com o

minimo de 500

horas;

•grau de

empoiamerrto
quando a densidade

de distribui^fo das

bolhas conforme a

norma ABNT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

•grau de

empolamento

quando ao tamanho

das bolhas conforme

a norma ABNT

5841:2015 tO =

isento de bolhas

•graude

enferrujamento

conforme a norma

ABNTiso4628-

3:2015 rl0 = 0%de

area enferrujada

Impresso por convidado em 24/10/2024 15:23. Validação: F32A.4660.D049.BBE8.1D8F.A8A4.8456.C9FB. 
Termo de Referência. Doc. 96704/24. Data: 23/10/2024 12:17. Responsável: Everton F. Batista.

1998

1998



0G025i

ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

•ensaio de

determina^ao da

espessura da camada

de tinta conforme a

norms ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091;2013,100 urn;

•ensaio de aderencia

da tinta,

determinagao de

aderencia, conforme

norma ABNT

11003:2009 versao

corrigida de 2010;

•ensaio de aderencia

da tinta,

deteimina^lode

aderencia, conforme

norma astm

03359:2017

Declaracaodo

fabricante

autorizandoa

utiliza9ao da marca

quando o licitante

nao for o fabricante.

•declaragao de

garantia emitida

exclusivamente pelo

fabricante, atestando

que a garantia

minima e deOlano

contra quaiquer

defeito de

fabrlcacao.
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10 CONJUr^O ALUNO

INFANTIL-0

conjunto abaixo

descrito deve ser

certificado conforme

norma

COMPULSORIA ABNT

ABrrr i4006.

Conjunto formado

poruma cadeira e

uma mesa. A cadeira

deve sercomposta

por: estrutura

metalica, assento,

encosto, ponteiras,

sapatas e fixadores

pidstfcos, e dels

parafusos. 0 assento

deve ser

confecctonado em

polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

textunzado e

dimensoes

aproximadas de 395

mm de largura, 305

mm de profundidade

4 mm de espessura

de parede com

cantos

arredondados,

montado a estrutura

por meio de um

encaixe em todo o

tuboda base da

frente da cadeira e 2

(duas) cavidades

reforgadas com

aletasde 2mm de

espessura, que

acomodam parafusos

auto atarraxantes

para plasticode

diametro 5x25 mm

fenda phiilfps. Na

parte frontal, que

UNO 15 R$ 690,00 R$
10.350,00
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fica em contato com

as pemas do usuario

deve ser provido de

borda arredondada

com raio a fim de nSo

obstruira circula^ao

sanguinea. A altura

do assento ate 0

cbaodeve serde 355

mm. 0 encosto deve

ser inteirifo, sem

nenhum tipo de

ventila^ao ou

abertura, fabricado

em polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado. Suas

dimensoes

aproximadas devem

serde 375 mmde

laigura por 195 mm

dealtura, com

espessura de parede

media de 3,5 mm. A

pe;a deve possuir

cantos arredondados

e unir-se a estrutura

por meio de encaixes

de suas cavidades

posteriores aos tubes

da estrutura metalica

da cadeira e ser

travada pordois

pinos retrateis

injetados em

polipropileno
copolimero, na

mesma cor do

encosto, dispensando

a presen^a de rebites

ou parafusos. A

estrutura deve ser

fabricada a partirde

tubes de sec^ao

redonda com o 19,05
mm e 1,5 mm de
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espessura de parede

dobrados e soldados.

0 conjunto estrutural

deve receber banhos

quimicose pintura

Epoxiem p6. As

extremidades das

pemas da cadeira

devem receber

sapatas plasticas de

acabamento. A mesa

deve ter 590 mm de

altura e permittrsua

montagem completa

porencaixesde seus

componentes e

poder ser utifizada de
ambos os lados,

frente ou traz

dependendoda

escoiha do usuirio.

Deve possuir tampo

injetado em

termoplastico ABS

virgem, com

pigmenta^ao,

superficie lisa sem

brilho e com formato

de 2 (dois) angulos
possibilitando a

formato de cfrculos
com 6(5eis) ou 30

(trinta) mesas. 0

tampo deve fixar-se

ao contra tampo per

meio de 06 (seis]

encaixes, 4 cliques do

tipo Snap-fit e duas

torres para fixagao

por parafusos. O
contra tampo deve

apoiar, reforgare

estruturara

superficie do tampo

alem de prover

acabamento na parte

inferior do tampo da

mesa. As dimensdes

aproximadasdo

0G0234

ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNRJ.: 09.145.368/0001-12
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tampo devem serde

680 mm na base

maior, 595 mm na

base menore 560

mm lateralmente,

contendo 02 (dois)

porta objetos laterals

da superficie de uso

integrados ao tampo

disponibilizando uma

area util de superficie

de uso do tampo de

560 mm x 515 mm. A

^rea somandoos

dois porta objetos

deve serde

aproximadamente

0,29 m2. Deve

possutr 01 (urn) porta

livro em formato

retangular, injetado

em termopiastico

com superficie

texturizada, aberto

por todos OS lados

faciiitando o

manuseio dos

materials. A

estrutura metalica da

mesa deve ser

confecclonada em

tubos de 3(0

1010/1020, sendoa

base do tampo com

tubo quadradode

20x20mm e

espessura de 1,9 mm

soldados a duas

camisas metaiicas de

tubooblongo

29x58mm e

espessura de parede

de 1,9mm unldas

entre si por um tubo

oblongo 29x58mm

com espessura de

parede de 1,5mm. As

pernasdas mesas
devem serfabricadas

Impresso por convidado em 24/10/2024 15:23. Validação: F32A.4660.D049.BBE8.1D8F.A8A4.8456.C9FB. 
Termo de Referência. Doc. 96704/24. Data: 23/10/2024 12:17. Responsável: Everton F. Batista.

2003

2003



000255

ESTADO DA PARAIBA

PREFEUURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

com tube oblongo

29x58 mm espessura

1,9 mm soldados aos

pes da mesa

fabricados em tube

de 0 38,10 mm e

espessura de 1,5 mm

com ponteiras

plasticas de

acabamento fixadas

por meio de rebites
tipo POP. A

montagem das

pemas da mesa ao

tampose dari por

meio de 4 parafusos.

Todos OS

componentes da

estrutura metilica

devem ser fabricados

em tube de ago

industrial, tratados

por conjuntos de

banhos quimicos, e

receber pintura ep6xl

em p6. Tolerancia

maxima para

varia^ao de medidas

dimenslonais (+ ou -)

3mm. Para garantira

qualidade,

durabllidadee

resistencia, o item

deve possuir os

seguirttes

documentosque

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta iniciai: -

Certificado conforme

norma

COMPULSbRIA ABMT

14006/2008 -Laudo
emttido por

laboratorio

acredltado pelo

INMETRO atestando

a resistencia ao
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impacto IZOD, da

resina plastica no

ABS, media de no

mmimo 350 J/M.

Laudo emrtido per

laboratdrio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a NBR

17088:2023,

corrosao por

exposi^o k nevoa

salina com no

minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por

laboratorio

acredrtado pelo
INMETRO de acordo

com a NBR

8095:2015, corrosao

porexpostgao a

atmosfera umida

saturada com no

mintmo 1.600 horas.

-Laudo de acordo

com a ASTM 0

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada

de tinta nao inferior

a 50 micras. -Laudo

de acordo com a

ASTM D 2794/2010,

atestando que a tinta

suporta mais de

0,040 kg.m sem

causar trincas. -

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

coma

ASTMD790:2017

quanto a resistencia

a tensio por fiexao

do ABS. Relatorio de

ensaio de acordo

com a norma ASTM
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E1645:2021da

determtna^ao do

teor de chumbo na

pintura. Certificado

de Conformidade

emitido poruma
OCP, comprovando

que o febricante tern

seu processo de

preparaglo e pintura

de superficies
metalicas garantindo

o atendimento e

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009.

ASTM 0523:2014,

ASTM D 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014

Laudo emitido pela
ABERGO, com

imagens e cotas,

comprovando que o

mobiliario ofeitado

esta de acordo com a

Norma

Regulamentadora NR

17 - Ergonomia

segundo Portaria /

MTP ns 423 de 07 de

outubro de 2021

atendendo aos

requisites do subitem

"17.6.6 Assentos

utilizados nos postos

de trabalho" do item

16.6 Mobiliario do

Posto de Trabalho,

conforme texto da

NR17, contido na

portaria aclma
mencionada
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acompanhado por

copia de documento

de identidade

profissional e ART

paga, que comprove

habiltta^io/especializ

a^ao em Ergonomia

ou Engenharia E

Seguran^a do

trabalho, para

emtssao do

respectrvo laudo. -

Catalogo tecnico do

produto, nosquais

necessariamente

constarao imagerts e

desenhos com cotas,

comprovando que o

item ofertadofaz

parte de sua linha de

fabrica;ao. -
Declara^ao de

garantia emrtida

exclusivamente pelo

fabricante, atestando

que a garantia

minima e de 02 anos

Declara^ao do

fabricante

autorizando a

utiliza^o da marca

quando o licitante

nao for o fabricante
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11 CONJUNTOALUNO

ADULTO - 0 conjunto

descrito deve ser

certificado conforme

norma

compuls6riaabnt

ABNT14006.

Conjunto formado

por uma cadeira e

uma mesa. A cadeira

deve ser composta

por: estrutura

metalica, assento,

encosto, ponteiras,

sapatas e fixadores

plasticos, e dois

parafusos. O assento

deve ser

confeccionado em

polipropileno

copollmero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado e

dimensoes

aproximadasde 395

mm de largura, 420

mm de profundidade

4 mm de espessura

de parede com

cantos

atredondados,

montado a estrutura

por meio de um

encaixeem todoo

tuboda base da

frente da cadeira e 2

(duas) cavidades

refor9adas com
aletas de 2 mmde

espessura, que

acomodam parafusos

auto atarraxantes

para plastico de
diametro 5x25 mm

fenda Philips. Na

parte frontal, que

fica em contato com

UND 30 RS 710,00 R$

21.300,00
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as pernasdo usuario

deve ser provide de

borda arredondada

com raio a fim de nio

obstruir a circulate

sanguinea. Aaltura

do assento ate o

chao deve ser de 460

mm. 0 encosto deve

ser inteirigo, sem

nenhumtipo de

ventila^ao ou

abertura, fabn'cado

em polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomlcamente

com acabamento

texturizado. Suas

dimens5es

aproximadas devem

ser de 375 mm de

largura por 195 mm

de altura, com

espessura de parede

media de 3,5 mm. A

pe;a deve possuir

cantos arredondados

e unir-se a estrutura

pormefo de encaixes

de suascavidades

posteriores aos tubos

da estrutura metalica

da cadeira eser

travada por dois

pinos retrateis

injetados em

polipropileno

copolimero, na

mesma cor do

encosto, dispensando

a presen(a de rebrtes
ou parafusos. A

estrutura deve ser

febricada a partirde

tubas de sec^o

redonda com 019,05

mm e 1,5 mm de

espessura de parede
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dobrados e soldados.

0 conjunto estrutural
deve receber banhos

qufmicos e pintura

Epoxi em p6. As

extremidades das

pernas da cadeira

devem receber

sapatas plasticas de

acabamento. A mesa

deve ter 760 mm de

altura e permitirsua

montagem completa
por encaixes de seus

componentes e

poder ser utilizada de

ambos OS lados,

frente ou traz

dependendo da

escoiha do usuirio.

Deve possuirtampo

injetado em

termoplastico ABS

virgem, com

pigmentagao,

superficie lisa sem

brilho e com formato

de 2 (dois) angulos

possibilftandoa

fonna^ao de circulos

com 6 (seis) ou 30

(trinta) mesas. O
tampo deve fixar>se

ao contra tampo por

meio de 06 (seis)

encaixes, 4 cliques do

tipo Snap-fit e duas

torres para fixa^o

por parafusos. O

contra tampo deve

apoiar, reforgare

estruturara

superficie do tampo

al^m de prover

acabamento na parte

inferior do tampo da

mesa. As dimensoes

aproximadas do

tampo devem ser de
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680 mm na base

major, 595 mm na

base menore 560

mm laterelmente,

contendo 02 (dots)

porta objetos laterals

da superficie de uso

integrados aotampo

disponibilizando uma
area utfl de superficie

de uso do tampo de

560 mm x 515 mm. A

area somando os

dois (02) porta

objetos devem serde

aproximadamente

0,29 m'. Deve possuir

01 (um) porta livro

em formato

retangular, injetado
em termoplastico

com superficie

texturizada, aberto

por todos OS lados

facilitando o

manuseiodos

materials. A

estrutura metalica da

mesa deve ser

confeccionada em

tubos de a(o

1010/1020, sendo a
base do tampo com

tuboquadradode

20x20 mm e

espessura de 1,9 mm

soldados a duas

camisas metaiicas de

tubooblongo

29x58mm e

espessura de parede

de 1,9mm unidas

entre si por um tube

oblongo 29xS8mm

com espessura de

parede de 1,5 mm.

As pernas das mesas

devem serfabncadas

com tubo oblongo
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29x58 mm espessura

1,9 mm soldados aos

pes da mesa

febricados em tubo

de 0 38,10 mm e

espessura de 1,5 mm

com ponteiras

plasticasde

aca ba mento fixadas

per meio de rebites

tipo POP. A

montagemdas

pernas da mesa ao

tamposedara por

meio de 4 parafusos.

Todos OS

componentes da

estrutura metalica

devem serfebricados

em tubode ago

industrial, tratados

por conjuntos de

banhos quimicos, e

receber pintura ep6xi

em p6. Tolerancia

maxima para

varlagao de medldas

dimenslonais(+ou -)
3mm. Para garantira

qualidade,

durabilidadee

resistencia, o item

deve possuir os

seguintes

documentos que
devem ser

apresentados

juntamentecoma

proposta inicial; -

Laudoemitido por

laboratdrio

acreditado pelo

INMETRO atestando

a resistencia ao

impacto IZOD, da

resina plastica no

ABS, media de no

minimo 350 J/M.
laudo emitido por
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laboratdrio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

coma NBR

17088:2023,

corrosao por

exposiglo a nevoa

salina com no

minimo 2.000 horas.

Laudoemitido per

laboratdrio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a NBR

8095:2015, corrosao

porexposl^oa

atmosfera umlda

saturada com no

minimo 1.600 horas.

-Laudode acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada
de tinta nao inferior

a 50 micras. -Laudo

de acordo com a

ASTM D 2794/2010,

atestandoqueatinta

suporta mais de

0,040 kg.msem

causartrincas.-

Laudoemitido por

laboratdrio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a

ASTMD790:2017

quantoa resistencia
a tensao por flexao

do ABS. Relatdrio de

ensalode acordo

com a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^ao do

teor de chumbo na

pintura. Certificado
de Qjnformidade
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emrtido poruma

OCP, comprovando

que 0 fabncante tern

seu processo de

prepara^ao e pintura

de superficies

metilicas garantindo

0 atendimento e

conformidade as

normas; NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM D 523:2014,

ASTM D 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014

Laudo emitido peia

ABERGO, com

imagens e cotas,

comprovando que o

mobiliario ofertado

esta de acordo com a

Norma

Regulamentadora NR

17 — Ergonomia

segundo Portaria /

MTP n2 423 de 07 de

outubro de 2021

atendendo aos

requisrtos do subitem

"17.6.6 Assentos

litilizados nos postos

de trabalho'do item

16.6 Mobiliario do

Posto de Trabalho,

conforme te»(to da

NR17, contido na

portaria acima

mencionada

acompanhado por

copia de documento

de identidade

profissiona! e ART
paga, que comprove

GC:02u6
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habilitagao/especializ
a^ao em Ergonomia

ou Engenharia E

Seguranga do

trabalho, para

emissaodo

respectivo laudo. •

Catalogo tecnico do

produto, nos quais

necessariamente

constarao imagens e

desenhos com cotas,

comprovando que o
item ofertado faz

parte de sua linha de

fabrica9ao. •

Declaragaode
garantia emitida

exclusivamente pelo

febricante, atestando

que a garantia

minima e de 02 anos

Declara^aodo

febricante

autonzandoa

utillza^ao da marca

quandoo licitante

nao for o fabricante.

12 CONJUNTOALUNO

JUVENiL - O conjunto

abaixodescritodeve

ser certificado

conforme norma

compulsOriaabnt

ABNT14006.

Conjunto formado

por uma cadeira e

uma mesa. A cadeira

deve sercomposta

pon estrutura

metalica, assento,

encosto, ponteiras,

sapatas e fixadores

pl^sticos, e dois

parafusos. 0 assento

deve ser

confeccionado em

polipropileno
CQpolimero Injetado

UNO 15 R$ 699,00 RS
10.485,00
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e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado e

dimensoes

aproximadasde 395

mm de largura, 345

mm de profundidade

4 mm de espessura

de pa rede com

cantos

arredondados,

montado i estrutura

pormeio de urn

encaixe em todo o

tuboda base da

frente da cadeira e 2

(duas) cavidades

refor^adas com

aletas de 2 mmde

espessura, que

acomodam parafusos

autoatarraxantes

para plastico de

dilmetro 5x25 mm

fenda phillips. Na

parte frontal, que

fica em contato com

as pemas do usuatio

deve ser provido de

borda arredondada

com ralo a fim de nao

obstruir a cjrcula9ao

sangulnea. Aaltura

do assento ate o

chao deve ser de 385

mm. O encosto deve

ser Intelrico, sem

nenhum tipo de

ventilacao ou

abertura, fabricado

em polipropileno

copollmero Injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado. Suas

dimensoes

aproximadas devem

scm

0G02u8
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serde 375 mmde

largura por 195 mm
de attura, cam

espessura de parede

mWia de 3^ mm. A

pega deve possuir

cantos arredondados

e unir-se ̂  estrutura

por meio de encaixes

de suas cavidades

posteriores aos tubes

da estrutura metalica

da cadeira e ser

travada por dois

pinos retrateis

injetados em

polipropileno

copoKmero, na

mesma cor do

encosto, dispensando

a presenca de rebites

ou parafusos. A

estrutura deve ser

fabricada a partirde

tubos de sec^ao

redonda com p 19,05

mm e 1,5 mm de

espessura de parede

dobrados e soldados.

0 conjunto estrutural

deve receber banhos

quimicose pintura

Epoxi em p6. As

extremidadesdas

pernasda cadeira

devem receber

sapatas plastica.A

mesa deve ter 650

mm dealturae

permitirsua

montagem completa

por encaixes de seus

componentese

poder ser utilizada de
ambos os lados,

frente ou traz

dependendo da

escoiha do usuario.

Deve possuir tampo

0G0239
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

injetado em

termoplastico ABS

virgem, com

pigmenta^o,

superficie lisa sem

brilho e com formate

de 2 (dots) angulos

posstbilitandoa

forma^ao de circulos

com 6 (seis) ou 30

(trinta) mesas. 0

tampo deve fixarse

ao contra tampo por

meio de 06 (seis)

encaixes, 4 cliques do

tipo Snap-fit e duas

tones para fixa^ao

por parafusos. 0

contra tampo deve

apoiar, refor^re

estruturara

superficie do tampo

alem de prover

acabamento na parte

inferior do tampo da

mesa. As dimensoes

aproximadasdo

tampo devem serde

680 mm na base

maior, 595 mm na

base menor e 560

mm lateralmente,

contendo 02 (dois)

porta objetos laterais

da superficie de uso

integrados ao tampo

disponibilizando uma

area util de superficie

de uso do tampo de

560 mm x 515 mm. A

area somando os

dois porta objetos

deve ser de

aproximadamente

0,29 m2. Deve

possuir 01 (um) porta

livro em formato

retangular, injetado
em termoplastico
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com superficie

texturizada, aberto

por todos OS lados

facilrtandoo

manuseio dos

materiais. A

estrutura metalica da

mesa deve ser

confeccionada em

tubos de a?o

1010/1020, sendo a
base do tampo com

tuboquadtadode

20x20mm e

espessura de 1,9 mm

soldados a duas

camisas metalicas de

tubo oblongo

29xS8mm e

espessura de parede

de 1,9mm unidas

entre si por urn tubo

oblongo 29x58mm

com espessura de

parede de 1,5mm. As

pernas da mesas

devem serfabticadas

com tubo oblortgo

29x58 mm espessura

1,9 mm soldados aos

p4s da mesa

fabricados em tubo

de 0 38,10 mm e

espessura de 1,5 mm

com ponteiras

plasticasde

acabamento Hxadas

por meio de rebites

tipo POP. A

montagem das

pernas da mesa ao

tampo se dara por
meio de 4 parafusos.

Todos OS

componentes da

estrutura metilica

devem ser^bricados

em tubo de a;o
industrial, tratados

0l0271
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por conjuntos de

banhosquimicos, e

receber pintura epdxi

em po.Tolerancia

maxima para

variagaode medidas

dimensionais {■•■ ou •)
3mm. Paragarantira
qualldade,
durabilldade e

resistencia, o item
deve possuir os
seguintes
documentos que
devem ser

apresentados
Juntamente com a
proposta inicial: -
Uudo emitido por
laboratorio

acreditado pelo
INMETRO atestando

a resistencia ao

impacto IZOD, da
resina piastica no
ABS, media de no
minimo 350 J/M.
Laudo emitido por
laboratorio

acreditado pelo
INMETRO de acordo

com a NBR

17088:2023,
corrosao por

exposi;ao a nevoa
sailna com no

minimo 2.000 haras.
Laudo emitido por
laboratorio

acreditado pelo
INMETRO de acordo

com a NBR

8095:2015, corrosao
por exposi^o a
atmosfera umida
saturada com no

minimo 1.600 horas.
-Laudo de acordo
com a ASTM D
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada

de tinta nao inferior

a 50 micras.-Laudo

de acordocoma

ASTM D 2794/2010.

atestando que a tinta

suporta mafs de

0,040 kg.m sem

causartrincas. -

Laudo emrtido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a

ASTMD790:2017

quantoa reslstSncia

a tensao por flexao

doABS. Relatoriode

ensaio de acordo

com a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^ao do

teorde chumbo na

pintura. Certrficado

de Conformidade

emitido poruma

OCR, comprovando

que o fabricante tem

seu processo de

prepara^oe pintura

de superficies

metalicas garantirKlo

0 atendimento e

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM D 523:2014,

ASTM 0 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014.
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Laudo emitido pela

A6ERG0, com

imagens e cotas,

comprovando que o

mobiliario ofertado

esta de acordo com a

Norma

Regulamentadora NR

17 - Er^onomia

segundo Portaria /

MTP ne 423 de 07 de

outubro de 2021

atendendoaos

requisites do subitem

"17.6.6 Assentos

utillzados nos postos

de trabalho" do item

16.6 Mobiliario do

Postode Trabalho,
conforme texto da

NR17, contido r\a

portaria acima

mencionada

acompanhado por

copia de documento

de identidade

profissiorial e ART

paga, que comprove

habilita^ao/especializ
a;ao em Ergonomia

ou Engenhan'a E

Seguran^a do

trabalho, para

emissaodo

respective laudo. •

Catalogo tecnico do

produto, nos quab

necessariamente

constarao Imagens e

desenhos com cotas,

comprovando que o

item ofertado fez

parte de sua linha de

febricapao. -

Declaragao de

garantia emitida
exclusivamente pelo

febricante, atestando
que a garantia

0CG274
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PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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minima ede 02anos

Declaragao do

febricante

autorizandoa

utiliza^o da marca

quando o ifcitante

nio for o fabricante.

CONJUNTO INFANTIL

C0MP0ST0P0R6

MESAS,6CADEIRASE

1 MESA CENTRAL-

MESA ESCOLAR

INFANTIL: Com

montagem

simpllficada e qua

permits oseu

emprego tambem

como brinquedo

infentil. Compreende

em um corpo

estruturante, um

portaiivrose um

tampo

substancialmente

trapezoidal. 0 corpo

e inteirigo de forma

poliedrica e moldado

no processo de

inje^ao com

termoplastico

denominado

copollmero de
poliproplienoem

uma pe^a unica,

sendo composto de

um pe dianteiro lai^o

e de secgao

transversal em " U "

voitado para dentro.

dois pes traseiros

tambem em " U",

voltados para frente

e suavemente

arqueados, travessas

superiores e

travessas inferiores

de iiga^ao dos pes

dianteiros nos pes

traseiros. O tampo

UNO 16 RS 4.300.00 RS
68.800,00
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apresenta uma forma

substancialmente

trapezoidal e

moldado pelo
processo de Inje^o

com material

denominado ABS,

porem com base

menor arredondada

e chanfrosnas

extremidades das

bases maiores. Um

suico transversal,
posicionado junto a

base menordo

tampo, se destina a

porta -objetos. 0

porta-irvro apresenta

a forma de uma placa

triangular e moldado

pelo processo de

inje^o com material

denominado

Copolimero de

Polipropileno, com

vertice frontal

arredondado, sendo

encaixada em trilhos

situados nas

superficies internas

das travessas

superiores do corpo

e sendo fixada por

meio de pinos

salientesque se

projetam da placa e

penetram em

orificios das travessas

superiores. As

dimensoes da mesa

giramem tomo de

620 mm na base

maior, 235 na base

menore 465 mm

lateralmente e

espessura media de

3,5 mm. CADEIRA

INFANTIL: Formada

com assento, encosto

0G02T6

ESTADO DA PARAIBA
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e estrutura com a

seguinte descri^ao

tecnica: Assento,

confeccionado em

polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

polido, com

dimensoes de 330

mm de largura por

320 mm de

profundidade,04

mm de espessura,

cantos

arredondados,

montado a estrutura

por meio de04

(quatro] cavidades

refor^adas com

aletas de no minimo

02 mm de espessura,

que acomodam

parafusosautos

atarraxantes para

plastico FLde

diametro 5x30 mm

de fenda Phillips.

Altura em rela{:ao ao

piso 350 mm.

Encosto e inteiri^o,

sem nenhum tipo de

ventflaglo ou

abertura, fabn'cado

em polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

polido, com

dimensoes de 330

mm de largura por

185 mm de altura,

com espessura media

de 3,5 mm, cantos

arredondados,

unindo a estrutura

por meio de encaixes

0G02T7
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de suas cavidades

posteriores nos tubos

da estrutura travada

por dois pinos

retrateis injetados

em polipropileno

copolimero, na

mesma cor do

encosto, dispensando

a presen^a de rebites

ou de parafusos.

Estrutura, fabricada

em tubos de ago

industrial com pes e

travessas em tubo de

segao circular com

diametro de 19,05

mm com espessura

de 1,06 mm, base do
encosto fobricados

em tubode segao

quadrada 20x20 mm

com espessura de 1,2

mm, pegas de tubos

de ago industrial slo

unidas entre si por

meio desolda MIGe

tratadas por

conjunto de banhos

quimicos, com

pintura epoxi (p6),

que possibilita

protegao contra

oxidagao e maior

vida util a estrutura,

com pontelras

plasticas de

polipropileno rros pes

e nas extremidades

das travessas com

acabamento, sao

ponteiras com aba
para protegao das

estriJturas quando as

mesmas sao

empilhadas para

transporte. MESA

CENTRAL: Constftuida

de duas pegas
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plasticas e um tubo

central. As pe^as

plasticas sio

confeccionadas em

pollpropileno

copolimero injetado

com acabamento

superficial liso sem

briiho, com

espessura minima de

3mm. As pegas,

vistas superiormente,

apreserrtam format©

sextavado para uniao

de 06 mesas, que

formam um circuio.

Possuindo 07

divis6rias:Seis

referentesas^ces

extemas e uma

central. Na parte

inferior a pega

apresenta um

ressalto de 40 mm

para encaixe do tubo

central. Estrutura

central fabricada em

tubo de ago

industrial com

dia metro de 38,1mm

com espessura de

G,9mm. As pegas

plasticas sao

encaixadas no tubo,

uma em cada

extremidade, Altura

em relagao ao plso

590 mm. Conjunto

com Mesas Infentil e

Cadeiras Infantil nas

Cores: Amarelo,

Vermelho, Azul,

La ranja, Verde e

Roxo. Mesa Central

CorCinza, Estrutura

da Mesa Central e

das Cadeiras na Cor

Branca. Tolerancia

maxima para
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEtTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNRJ.: 09.145.368/0001-12

variagaode medidas

dimensionais {4^ ou -)
3mm. Paragarantira

qualidade,

durabilidadee

resistencia, o item

deve possulros

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta inicial:

Certificado conforme

norma NBR

NM300 Laudo

emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO atestando

a resistencia ao

impacto IZOD, da

resina plastica no
ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a NBR

17088:2023,

corrosao por

exposi9ao a nevoa

saiina com no

minimo 2.000 boras.

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

coma NBR

8095:2015, corrosao

por exposi^ao ̂

atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 boras.

- Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12

resultado de

espessura da camada

de tinta nao inferior

a 50 mtcras. -Laudo

de acordocom a

ASTM D 2794/2010,

atestando que a tinta

suporta mais de

0,040 kg.m sem

causar trincas.-

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo
INMETRO de acordo

com a

ASTMD790;2017

quanto a resistencia

a tensao porflexao

do ABS. Relatono de

ensaiode acordo

com a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^ao do

teor de chumbo na

pintura. Certificado

de Conformidade

emitido poruma

OCP, comprovando

que o fabricante tem

seu processo de

prepara^ao e pintura

de superficies

metalicas garantindo
oatendimentoe

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM 0 523:2014,

ASTM D 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014-

Catalogo tecnico do
produto, nos quais
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

necessariamente

constarao imagens e

desenhos com cotas,

comprovando que o

rtem ofertado faz

parte de sua linha de

fabrica^io.

Declaragaodo

fabricante

autorizandoa

utilizagao da marca

quando o licrtante

nao for o ̂bricante -

Declara^ao de

garantia emitida

exclusivamente pelo

fabricante, atestando

que a garantia

minima ede 02 anos.

14 COWJUNTOMESAE

CADEIRAPARA

PROFESSOR - Mesa

com tampo modular

em plastico injetado

dealto impactoque

se fixa a estrutura

por meio de

encaixes, sendo4

encaixes nas laterals

da mesa (2 de cada

lado] e 3 encaixes

centrals e 4

parafusos. Possui urn

tapume de 650x250

mm em MDP de 15

mmde espessura

revestido com

laminado melaminico

branco fixado na

parte frontal da mesa

por 4 parafusos

soberbos. Ap6s

montada a mesa

mede 610 x 810 mm

e tern 760 mm de

altura. A estrutura 6

formada por um

quadro febricado em
tubo de a;o

UND 24 R$ 2.544,96 RS
61.079,04
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

1010/1020 de se^ao
20x40 mm com 1,2

mm composto per 3

travessas e 2

cabeceiras. Nos

quatro cantos do

quadro, na parte

inferior do mesmo

existe um cone em

a;o 1010/1020 onde

sao montados os pes

da mesa. Esse cone 4

fabricado em tubo 0

2" com 2,25 mmde

parede e recebe

internamente uma

bucha plistica

tambem conica e

expanstvel que
realiza a fixa^ao das

pemas sem o uso de

parafusos. As pemas

saofabricadasem

tubode ago

1010/1020 0

l.l/2"x0,9 mmde

parede. Na
extremidade inferior

de cada pe existe de

uma sapata com

regulagemdealtura

para nivelamentoda

mesa, ̂bricada em

pollpropileno. Todas

as pegas metalicas

que compoe a mesa

recebem tratamento

anticorrosivoe

pintura em tinta

Epoxl. A Cadeira

Giratoria deveser

constituida de

assento e encosto;

plataforma, coluna e

base com rodizio. A

estrutura de

sustentagao do

assento e encosto

deve serfabricada
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em tubos de 390

1010 /1020 com 0

22.20 mm e 1.50 mm

deespessum de
parede, fos^tada e

pintada com tinta

epdxi p6. Os tubos

devem ser curvados

e furados para

acoplarem-se ao

assento e encosto

unindo-se com o

mecanismoonde

serao ftxados por 4

parafusos ̂ A'y.WfT

mm sextavados

flangeados. O

conjunto deve ser

entaoacoplando ao

pistao a gas e esse

acopladoa base de

cinco pernas com

sapatas. 0 assento

deve ser produzido

em polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado, com

dimensoes

aproximadas de 465

mm de largura, 470

mm de profundidade

com 5 mm de

espessura de parede

com cantos

arredondados,

unidos a estrutura

por meio de4

(quatro] porcas
aparafusadas (bucha

americana

VxlSmm); e 4

(quatro) parafusos

sextavados

flangeados

%"xl.l/2".Sobreo
assento deve existir

OGO

ESTADO DA PAfRAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNRJ.: 09.145.368/0001-12
urn estofamento com

alma pl^stica fixado

ao mesmo por meio

de parafusos para

pl^stico. Aaltura do

assento ao piso deve

ser regulavel de 410

a 520 mm

aproximadamente. O

encosto deve ser

fobricadoem

polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado, com

dimensoes

aproximadasde

460mm de iargura

por 330mm de

altura, com

espessura de parede

de 5mm e cantos

arredondados, unido

d estrutura metalica

peloencaixe de

dupla cavidade na

parte posterior do

encosto, sendo

travado pordois

pinos fixadores

plasticos injetados

em polipropileno

copolimero, na cor

do encosto,

dispensandoa

presen^a de rebites

ou parafusos. O

encosto deve possufr

furos para ventila^ao.

0 mecanismo deve

ser feito em chapa de

a;o 1010/1020 de
espessura 2.65mm,

fosfatada pintada

com tinta epdxi p6.

Dotada de alavanca

plastica para
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acionamento da

colunaagas para

regulagem de altura

do assento. A base

penta pe deve ser

febricada em chapa

1010/1020 de
espessura l,20rnm,

fos^tada pintada

com tinta epoxi p6,

ccberta com

carenagem injetada

em polipropileno

com acabamento

texturizado. Acoluna

deve ser com

movimento h g^s

com curso de 110

mm e comprimento

mfnimode 295 mme

miximo de 405 mm

aproximadamente,

coberta com

carenagem injetada

em polipropileno

com acabamento

texturizado.

Tolerancia mixima

paravaria^aode

medidas

dimensionais (+ ou •)

3mm. Para garantir a

qualidade,

durabilidade e

resistlncia, o item

deve possuiros

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta inicial; •

Laudoemitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO atestando

a reslstencia ao

impacto IZOD, da
resina plastica no

.^4

0 Ij G ^

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AQUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12
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ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudoemctido por
laboratdrio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a NBR

17088:2023,

corrosao per

exposi^o a nevoa

salina com no

minimo 2.000 horas.

Laudoemitido por
laboratdrio

acreditado peio

INMETRO de acordo

com a NBR

8095:2015, corrosao

por exposi^ao a

atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 horas.

- Laudode acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada

de tinta nao inferior

3 50 micras. -Laudo

de acordo com a

ASTM D 2794/2010,

atestando que a tinta

suporta maisde

0,040 kg.msem

causartrincas. -

Laudo emitido por

laboratdrio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a

ASTMD790:2017

quantoa resistdncia

a tensao por flexao

do ABS. Relatdrio de

ensaio de acordo

com a norma ASTM

E1645:2021da

determinacao do

0G0237

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICtPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

teorde chumbo na

pintura. Certificado

de Conformidade

emitido poruma

OCP, comprovando

que o ̂bricante tem

seu processo de

prepara^ao e pintura

de superficies

metalicas garantindo

o atendfmento e

conformidade as

normas; NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM D 523:2014,

ASTM D 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014-

Catalogotecnico do

produto, nosquais

necessariamente

constarao imagens e

desenhos com cotas,
comprovando que o

item ofertado faz

parte de sua linha de

fabrica9ao.-

Declaragao de

garantia emitida

exclusivamente peio

fabricante, atestando

que a garantia

minima e de 02 anos

Declara^ao do

fabricante

autorizandoa

utillza^ao da marca

quando o licitante

nao for o fabricante.
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEtTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

ONRJ.: 09.145.368/0001-12

15 CONJUNTO PARA

educacAo infawhl
4 LUGARES • A mesa

deve sercomposta

portampaem

plastfco injetadode

atto impacto a base

de ABS Natural, que

se fixam a estrutura

pormeiode

encaixes, sendo 4

encaixes nas laterals

da mesa (2 de cada

lado), 3 encaixes

centrals e 4

parafusos. Apds

montada a mesa

deve medir 610x810

mmeter590 mmde

altura. A estrutura

deve serformada por

urn quadro fobricado

em tubode ago

1010/1020 de seflo

20x40mm com 1,2

mm composto por 3

travessas e 2

cabeceiras. Nos

quatro cantos do

quadro, na parte

inferior do mesmo

deve existir um cone

em afo 1010/1020

onde serao

montados os pes da

mesa. Esse cone deve

serfabricado em

tubo 0 T com

2,25mm de pa rede e

receber

[nternamente uma

bucha plastica

tambemconica e

expansive! que

realizara afixa^io

das pemas sem o uso

de parafusos. As

pemas devem ser

febricadas em tubo

UNO 16 R$ 2.892,00 R$
46.272,00
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

de a(o 1010/1020 0

l.l/2"x 0,9mm de

parede. Na

extremidade inferior

de cada pe deve

existir de uma sapata

com regulagem de

altura para

nivelamento da

mesa, fabricada em

polipropileno. Todas

as pe;as metalicas

que compoem a

mesa devem receber

tratamento

anticorrosivo e

pintura em tinta

Epoxi. A cadeira por

sua vezdeveser

constituida de

estrutura metalica,

assento e encosto

plasticos. 0 assento

deve ser

confeccionado em

polipropileno

copoifmero Injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

polido e dimensoes

aproximadas de 330

mm de largura, 320

mm de profundidade

4 mm de espessura

de parede com

cantos

arredondados,

montados a estrutura

por meio de4

(quatro) cavfdades

reforgadas com

aletas de no minlmo

2 mm de espessura,

que acomodam

parafusosauto

atairaxantes para

plastico FLde
diametro 5x30 mm
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fenda Phillips. A
altura do assento at6

0 chao deve ser de

355 mm

aproximadamente. O

encosto deve ser

inteiri(o, sem

nenhumtipo de

ventlla^ao ou

abertura, fabricado

em polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

polido. Suas

dimensoes

aproximadas devem

ser 330 mm de

largura por 185 mm

de altura, com

espessura de parede

media de 3,5 mm. A

pe^a deve possuir

cantos arredondados

e unir-se a estrutura

por meio de encaixes

de suas cavktades

posteriores aos tubos
da estrutura met^iica

da cadeira e ser

travado pordois

pinos retrateis

injetadosem

polipropileno

copolimero, na

mesma cor do

encosto, dfspensando

a presen^a de rebites

ou parafusos. A

estrutura deve ser

fabricada em tubos

de a^o industrial,

composta porpemas

e travessas em tube

de 5e9ao circular com

diametro de 19,05

mm e espessura de
parede de 1,06 mm e

0GG291

ESTADO DA PARAIBA
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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"L's" fabricados em

tubo de se^o

quadrada 20x20 mm

e espessurade

parede de 1,2 mm.

As pe^as devem ser

untdas entre si por
meio de solda MIG. O

conjunto deve

receber tratamentos

de banhos quimicos e

pintura epoxi (po), o

que possibilita

prote^ao contra

oxida^ao e maior

vida Crtil a estrutura.

Nas pontas dos tubes

dos pes a cadeira

deve receber

ponteiras plasticas de

polipropileno para

acabamento, e nas

extremidades das

travessas devem ser

colocadas ponteiras

de polipropileno com
aba para prote^o

das estrutuias

quandoas mesmas

saoempilhadas no

transporte.

Toierancia mixima

para varia^ao de

medidas

dimensionais (+ ou •)
3mm. Para garantir a

qualidade,

durabilidadee

resistencia, o item

deve possuir os

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta inicial: -

Laudoemitido por

laboratdrio

acreditado pelo
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INMETRO atestando

a resistencia ao

[mpacto IZOD, da

resina plastica no
ABS, media de no

mmimo 350 J/M.

Laudoemitido per

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

coma NBR

17088:2023,

corrosao por

exposi^o a nevoa

salina com no

minlmo 2.000 horas.

Laudoemitido por
iaboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a NBR

8095:2015, corroslo

por exposigao k

atmosfera umida

saturada com no

mfnimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultadode

espessura da camada

de tinta nao inferior

a 50 micras. -Laudo

de acordo com a

ASTM D 2794/2010,

atestando que a tinta

suporta mais de

0,040 kg.msem

causartrincas. -

Laudo emrtido por

iaboratdrio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a

ASTMD790:2017

quantoa resistSncia

a tensio porflexao
do ABS. Relatdrio de

0C02 /3

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
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ensatode acordo

com a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^o do

teorde chumbo na

pintura. Certificado

de Conformidade

emrtido por uma

OCP, comprovando

qua o ̂bricante tem

seu processode

prepara^ao e pintura

de superficies

metalicasgarantindo

o atendimento e

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM 0 523:2014,

ASTM D 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3353:2020

NBR 10545:2014-

Catalogo tecnico do

produto, nosquais

necessariamente

constarao imagense

desenhos com cotas,

comprovando que o

item ofertado faz

parte de sua linha de

fabrica9ao. -

Dectara^ode

garantia emitida

exclusivamente pelo

fabricante, atestat>do

que a garantia

minima 6 de 02 anos

Declara^ao do

fabricante

autorizandoa

utiliza^ao da marca

quando o licitante
nao for o fabricante.
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JTJSt

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12

16 SISTEMA DE

SUPERFfCIES-

Sistema para

multiplas fun^oes

como escrever,

projetar e fixar,

composto de paineis

com dimensoes de

2280 mm de

comprimentoe

altura de 1200 mm,

para use intemo em

ambientes

pedagogicos,

administrativos,

circula;oes, areas

comuns e outros.

paineis compostos

per substrate de

MDF, de 18 mmde

espessura, revestido

na superficie frontal

com laminado de alta

pressao tipo lousa

branca brilbante com

linhas horizontaise

verticals forma ndo

quadrados com 50 x

50 mm, com fecil

remogfo da tinta do

pincel a seco de

espessura minima de

1 mm. coiagem dos

revestimentos frontal

adesivo bi

componente.

superficie posterior

do painel em BP

branco tx. bordos

encabegados em fita

de borda pp

espessura de 2,5mm.

acabamento liso

fosco. coiagem da

fita de borda com

adesivo hot melting,

cantoneiraspara

protegao, fixagao e

afastamentoda

UND 30 R$ 2.776,32 R$

83.289,60
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12

parede, em material

poltmerico injetado

em AB5, em duas

partes denominadas

baseecapa,

medindo 120mm

(iargura) x 120mm

(profundidade) x

40mm (espessura)
que se encaixam

entre si por mefo de

registros e envolvem

oconjunto painel-

perfisde bordo.

acabamento extemo

de superflde:

brlihante espelhado.

Tolerancia maxima

para varia^aode
medidas

dimenslonais (+ ou -)

3mm. Para garantira

qualidade,

durabilidade e

resistencia, o item

deve possuir os

seguintes

documentos que

devem ser

apresentados

juntamente com a

proposta infcial:

•Laudode corrosao

porexposigaoem

cSmara de nevoa

salfna, conforme

norma ABNT

8094:1983, com o

minimo de 500

horas;

•Laudode graude

empolamento
quando a densidade

de distribui^ao das

bolhas conforme a

norma ABF<fT

5841:2015 dO =

isento de bolhas

• Laudo de grau de
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

empolamento

quando aotamanho

das bolhas conforme

a norma ABNT

5841:2015 to =

isentode bolhas

•Laudo degrau de

enferrujamento

conforme a norma

ABNT [so 4628-

3:2015 ri0 = 0%de

area enfernjjada

•Laudo de

determinagaoda

espessura da camada

de tinta conforme a

norma ABNT

10443:2008 e a

norma astm

d7091:2013,com

valor medio superior

a 100 |im;

•Laudo de

determinaglo de

aderencia da tinta,

conforme norma

ABNT 11003:2009

versao corrigida de

2010;

•Laudo de

determinaglo de

aderencia da tinta,

conforme norma

astm 03359:2017

•Laudo de

determinaglo de

determinaglo da

espessura da camada

de tinta, conforme

norma ABNT

10443:2008 e ASTM

07091:2013 com o

valor minimo de 100

micras;

•Laudo de teor de

chumbo na pintura

conforme a norma:

NBR NM 300-3:2011

— Seguranga de
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Brinquedos - Parte 3:

Migrate de Certos

Elementos. Lei

11.762, de lede

agosto de 2008 (FIxa

o limite maximo de

chumbo peimitido na

fabrica^ao de tintas

imobiliarias e de uso

infantil e escolar,

vemizese materials

similares e da outras

providencias], com

valor igual ou menor

que 0,8750 por

mg/kg.

•Deciara^aode

garantia emitida

exclusivamente pelo
fabricante, atestando

que a garantia

minima 6 de 01 ano

contra quaiquer

defertode

fabricapao.
Declarapao do

fabricante

autorizandoa

utiliza^o da marca

quando o Licrtante

nio for o fabricante -

Todos OS laudos

deverao ser emitidos

por um laboratorio

reconhecido pelo

inmetro.

0f02/3

ESTADO DA PARAlBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12

17 CONJUNTO

refeitOriocom

TAMPO INJETADO

C0M8CADEIRAS

ADULTO - A mesa

deve sercomposta

portampos

moduiares ̂bricada

em ABS injetado de

alto impacto,

formado por 3

modulos que se

fixam h estrutura por

UNO 50 R$ 4.500,00 R$
225.000.00
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNiCiPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

meio de encaixes,

sendo 4 encaixes nas

laterals da mesa (2

de cada lado) e 3

encaixes centrals por

mddulo e 4 parafusos

por mddulo. Apos
montada a mesa

mede 1340x810mm

e tem 760 de altura.

A estrutura deve ser

formada por urn

quadro fabricado em

tubode a90

1010/1020 de se^ao

20x40mm com

1,2mm composto por

3 travessase2

cabeceiras. As pernas

devem serfabricadas

em tube de ago

1010/1020 01.1/2"x

0,9mm de parede e

encaixadas sem o uso

de parafusos. Na

extremidade inferior

de cada pe existe de

uma sapata com

regulagemde altura

para nivelamento da
mesa, ̂brfcada em

pollpropileno. Todas

as pe^as metalicas

que compoe a mesa

recebem tratamento

antlcorrosivo e

pintura em tinta

Epdxi. Cadeira. O

conjunto e composto

porS cadefras, ela

deve sercomposta

por: estrutura

metilica, assento,

encosto, ponteiras,

sapatas e fixadores

plisticos, e dofs

parafusos. O assento

deve ser

confeccionado em
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNRJ.; 09.145.368/0001-12

polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado e

dimensoesde

aproximadamente
400 mm de larBura,

420 mm de

profundidade 4 mm

de espessura de

parede com cantos

arredondados,

montados a estrutura

por meio de um

encaixe em todo o

tubo da base da

frente da cadeira e 2

(duas) cavidades

refor^adas com

aletas de 2mm de

espessura, que

acomodam parafusos

auto atarraxantes

para plastico de

diametro 5x25 mm

fenda Phillips. Na

parte frontal, que

flea em contato com

as pemas do usuirio

deve ser provido de

borda arredondada

com raio a fim de nao

obstruir a circula^o

sanguinea. A altura

doassentoate o

chao e de 460 mm. O

encosto deve ser

inteirigo, sem

nenhumtipo de
ventila^aoou

abertura, hibricado

em polipropileno

copolimero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado. Suas
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ESTADO DA PARAIbA

PREFEITURA MUNICIPAL OE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

dimensoes sao 375

mm de largura por

200 mm de altura,

com espessura de

parede media de 3^

mm. A pe^a deve

possuir cantos

arredondados e une-

se a Estrutura por

meio de encaixes de

suas cavidades

posteriores aos tubos

da estrutura met^lica

da cadeira e deve set

travada pordois

pinos retrateis

injetados em

polipropileno

copolimero, na

mesma cor do

encosto, dispensando
a presence de rebites

ou parafusos. A

estrutura deve ser

fabricada a partirde

tubos de sec^o

redonda com 0 19,05

mm 61,5 mm de

espessura de parede

dobrados e scldados.

O conjunto estrutural
deve recebe banhos

quimicose pintura

Epoxi em p6. As

extremidades das

pernasda cadeira

recebem sapatas

plasticas de

acabamento.

Tolerancia maxima

para varia^ao de

medidas

dimensionats (■•■ ou -)
3mm. Para garantira
qualldade,
durabilidade e
resistencia, o item
deve possuir os
seguintes
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AQUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12

documentosque
devem ser

apresentados

juntamentecom a

proposta im'cial:

Laudo emitido por

laboratorio

acredttado pelo

INMETRO atestando

a resistencia ao

impacto IZOD, da

resina pl^stica no

ABS, media de no

mfnimo 350 J/M.

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

coma NBR

17088:2023,

corroslo por

exposi(io a nevoa

saiina com no

mlnimo 2.000 horas.

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a NBR

8095:2015, corrosao

por exposigao 4

atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 horas.

•Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resultado de

espessura da camada

de tinta nao inferior

a 50 micras. Laudo de

acordo com a ASTM

D 2794/2010,

atestando que a tinta

suporta mais de

0,040 kg.m sem

causar trincas. -

Laudo emitido por
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laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a

ASTMD790:2017

quantoa resistencia

a tensao porflexao

do ABS. Relatono de

ensaio de acordo

com a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^o do

teor de chumbo na

pintura. Certificado

de Conformidade

emrtido por uma

OCP, comprovando

que o fabricante tem

seu processo de

prepara^o e pintura

de superficies

metalicasgarantindo

oatendimentoe

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM D 523:2014,

ASTM D 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014-

Catalogotecnico do

produto, nos quais
necessariamente

constarao imagense

desenhos com cotas,

comprovando que o

item ofertado faz

parte de sua linha de
fabricagao.

Oeclaracao do

fabricante

autorizando a

utilizafao da marca

OC03J3

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12
quando o licitante

nao for o fabricante -

Declara^ao de

garantia emrtida

exclusrvamente peb

^bricante, atestando
que a garantia

minima i de 02 anos.

18 CONJUf^O

refeitOrio com

TAMPOINJETADO

COM lOCADEIRAS

INFANTIL-Amesa

deve sercomposta

por tampos

modulares fabricada

em ABS injetado de

alto impacto,

formado por 4

modulos que se

fixam a estrutura por

meio de encaixes,

sendo 4 encaixes nas

lateraisda mesa {2

de cada lado) e 3

encaixes centrais por

modulo e 4 parafusos

por mddulo.Apos

montada a mesa

mede 2440xS10mm

e tern S90mm de

altura. A estrutura

deve serformada por

um quadro fabricado

em tubode a^o

1010/1020 de se^ao

20x40mm com

1,2mm composto por

Stravessase 2

cabeceiras. As pemas

devem ser fabricadas

em tubo de aco

1010/1020 0 l.l/2"x
0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso

de parafusos. Na

extremidade inferior

de cada pe existe de

uma sapata com

UND 26 R$ 4.400,00 RS

144.400,00
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regulagem de altura

para nivelamentoda

mesa, fabricada em

polipropileno. Todas

as pe^as metalicas

que compoe a mesa

recebem tratamento

anticorrosivo e

pintura emtinta

Ep6xi. Cadeira. 0

conjunto e composto

por 10 cadeiras, ela

deve sercomposta

por: estrutura

metalica, assento,

encosto, ponteiras,

sapatas e fixadores

plasticos, e dois

parafusos. O assento
deve ser

confeccionado em

polipropileno

copollmero injetado

e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizadoe

dimensoesde

aproximadamente

350 mm de iargura,

300 mm de

profundidade 4 mm

de espessura de

pa rede com cantos

arredondados,

montados a estrutura

por meio de um

encaixe em todo o

tube da base da

frente da cadeira e 2

(duas) cavldades

refor^das com

aletas de 2mm de

espessura, que

acomodam parafusos

auto atanaxantes

para plastico de

diametro 5x25 mm

fenda Phillips. Na

n r n ̂

ESTADO DA PARAIBA

PREFEiTURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFErrURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.: 09.145.368/0001-12

parte frontal, que
fica em contato com

as pemasdo usuario

deve ser provido de

borda arredondada

com raioa fim de nao

obstruir a circula^ao
sanguinea. A altura

do assento atd o

chao 4 de 350 mm. O

encostodeve ser

inteirifo, sem

nenhum tipo de

ventila^o ou

abertura, fabricado

em polipropileno

copolimero injetado
e moldado

anatomicamente

com acabamento

texturizado. Suas

dimensoes sao 375

mm de largura por

200 mm de altura,

com espessura de

parede m4dia de 3,5

mm. A pefa deve

possulr cantos

arredondados e une-

se a Estrutura por

meio de encaixes de

suascavidades

posteriores aos tubos

da estrutura metaltca

da cadeira e deve ser

travada pordofs

pinos retrateis

injetados em
polipropileno
copolimero, na

mesma cor do

encosto, dispensando

a presence de rebites

ou parafusos. A

estrutura deve ser

fabricada a partirde

tubos de secgao

redonda com e 19,05

mm e 1,5 mm de
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.: 09.145.368/0001-12
espessura de parede

dobrados e soldados.

0 conjunto estrutural

deve receberbanhos

quimicose pintura

Epoxi em p6. As

extremidadesdas

pernas da cadeira

recebem sapatas

pl^sticas de

acabamento.

Tolerancia maxima

para varia^lode
medidas

dimenstonais (+ ou •)

3mm. Para garantir a

qualidade,
durabilidade e

reslstencia, o item

deve possuir OS

seguintes

documentosque

devemser

apresentados

juntamente com a

proposta inicial:

Laudo emrtido por

laboratorio

acred itado pelo

INMETRO atestando

a reslstencia ao

impacto IZOD, da

resina plastica no

ABS, media de no

minimo 350 J/M.

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo

com a NBR

17088:2023,

corrosao por

exposi^o a rtevoa

salina com rto

minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por

laboratorio

acreditado pelo

INMETRO de acordo
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com a NBR

8095:2015, corrosao

por exposi^o a

atmosfera umida

saturada com no

minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo

com a ASTM D

7091/13 e NBR

10443:2008, com

resuitado de

espessura da camada

de tinta nao inferior

a 50 micras. Laudo de

acordo com a ASTIi^

D 2794/2010,

atestando que a tinta

suporta mais de

0,040 kg.m sem

causartrincas.-

Laudoemitido por

laboratorfo

acreditado pelo

INMETRO de acordo

coma

ASTMD790:2017

quanto a resistencia

a tensao porflexao

do ABS. Relatdrio de

ensaiode acordo

com a norma ASTM

£1645:2021 da

determina^ao do

teorde chumbo na

pintura. Certificado

de Conformidade

emftido poruma

OCP, comprovando
que o ̂bricante tern

seu processode
preparagao e pintura

de superficies

metiiicas garantindo

0 atendimentoe

conformidade as

normas: NBR

8095:2015, NBR

17088:2023, NBR

ASTM D 7091:2013,

Q^j3G3

ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA
CNPJ.; 09.145.368/0001-12
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ESTADO DA PARAIBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE AGUA BRANCA

CNPJ.; 09.145.368/0001-12
NBR 10443:2008,

ASTM D 3359:2017,

NBR 11003:2009,

ASTM D 523:2014,

ASTM D 2794:1993,

NBR 8096:1983,

ASTM D 3363:2020

NBR 10545:2014-

Catalogo tecnico do

produto, nosquais

necessariamente

constarao imagens e

desenhos com cotas,

comprovartdo que o

item ofertado faz

parte de sua linha de

fabrica^ao.

Declara9aodo

fabricante

autorizando a

utiiizagao da marca

quando o licrtante

nao for o fabricante!

- Declara^ao de

garantia emrtida

exclusivamente pelo

fabricante, atestando

que a garantia

minima e de 02 anos.

ALBXANDRINA CORREIA DE ALBIEIDA

Secretaria de E!duca9ao
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